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प्रवशक्षण मापदण्ड 
 

के्षत्र 
  

इंटीरियि , फर्नीचर और फफक्स्चर 

उप-के्षत्र 

  
फर्नीचर फडज इर्न एवं उत्प दर्न 

पेशा 

  
फर्नीचर उत्प दर्न (मशीर्न की दुक र्न) 

देश 

  
र् रि 

NSQF स्तर 

  
4.5 

NCO/ISCO/ISIC कोड के अनुरूप 

  
NCO-2015/7523.9900 

नू्यनतम शैवक्षक र्ोग्यता एवं अनुभव 

  

3-वर्षीर्/4-वर्षीर् UG क  प्रथम वर्षट पूर  फकर्  

र्  

3-वर्षीर्/4-वर्षीर् UG के प्रथम वर्षट की पढ ई और सनिंति फशक्ष  

र्  

10वी ंके ब द 3-वर्षीर् फडिोम  के िीिरे वर्षट की पढ ई करर्न  और 

फशक्ष  ज री रखर्न  

र्  

10वी ंके ब द 3 ि ल क  फडिोम  पूर  फकर्   

र्  

12वी ंके ब द 2 ि ल के फडिोम  क  पहल  ि ल पूर  फकर्  

र्  

12वी ंके ब द 2 वर्षीर् फडिोम  के दूिरे वर्षट की पढ ई करर्न  और फशक्ष  

ज री रखर्न  

र्  

1 वर्षट के उसित अरु्नर्व के ि थ 12वी ंकक्ष  उत्तीणट 

र्  

NTC/NAC/CITS के फकिी र्ी िंर्ोजर्न के 2 ि ल के ि थ गे्रड 10 प ि 

र्  1 ि ल के उसित अरु्नर्व के िमकक्ष। 

र्  

3 ि ल के उसित अरु्नर्व के ि थ गे्रड 10 प ि 

र्  

3 ि ल के उसित अरु्नर्व के ि थ NSQF स्ति 4 (िह र्क पैर्नलवकट  

मशीर्न ऑपरे र) की फपछली उसित र्ोग्यि  

सू्कल में प्रवशक्षण के वलए वशक्षा का नू्यनतम 

स्तर 
लागू नही ं 

पूवस-आवश्यक लाइसेंस र्ा प्रवशक्षण 

  
लागू नही ं 

नू्यनतम नौकरी प्रवेश आरु् 

  
18 वर्षट 

अंवतम बार समीक्षा की गई 

  
31-08-2023 

अगली समीक्षा वतवि 

  
31-08-2026 
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NSQC अनुमोदन वतवि 

  
31-08-2023 

Q.P. संस्करण 

  
1.0 

मॉडल पाठ्यचर्ास वनमासण वतवि 

 
29-06-2023 

मॉडल पाठ्यक्रम आज तक मान्य है 

 
31-08-2026 

मॉडल पाठ्यचर्ास संस्करण  

 
1.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अववि 

 
570 (नू्यनतम  2 िैकस्िक क  चर्र्न फकर्  ज र्न  है) 

पाठ्यक्रम की अविकतम अववि 

 
720 (अफिकिम 2 िैकस्िक क  चर्र्न फकर्  ज र्न  है) 
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कार्सक्रम अवलोकन 
र्ह अरु्नर् ग क र्टक्रम की अवफि के ि थ-ि थ उिके अंफिम उदे्दश्यो ंक  ि र ंश प्रसु्ति करि  है। 

प्रवशक्षण पररणाम 

क र्टक्रम के अंि में, फशक्ष थी को िूचीबद्ध ज्ञ र्न और कौशल ह फिल करर्न  च फहए : 

• इिके प्रमुख पहलुओ,ं रुझ र्नो ंऔर प्रथ ओ ंिफहि अंदरूर्नी, फ़फर्नटचर और िंबद्ध उद्योग की व्य पक िमझ प्रदफशटि 

करें। 

• इंटीरियि, फर्नीचर और िंबद्ध उद्योग के फलए सिशेष िंगठर्न त्मक िंदर्ट और क र्टस्थल र्नीफिर्ो ंकी व्य ख्य  करें। 

• फवफर्नम टण प्रफक्रर्  में पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र की रू्फमक  िे जुड़ी फजमे्मद ररर्ो ंऔर क र्ों को िमझें। 

• क र्टस्थल में कुशल क र्टप्रव ह और िंि िर्नो ंके उपर्ोग को िुफर्नफिि करिे हुए, क र्ों को प्रर् वी ढंग िे र्ोजर्न  

बर्न रे्न और िौपंरे्न की क्षमि  प्रदफशटि करें। 

• ि म न्य लक्ष्ो ंको प्र प्त कररे्न के फलए  ीम के िदस्ो ंके ि थ प्रर् वी िंच र, िहर्ोग और िमन्वर् िफहि  ीम 

प्रबंिर्न में कौशल फवकफिि करें। 

• उफचि िे अप, िंगठर्न और िुरक्ष  उप र्ो ंको िुफर्नफिि करिे हुए, मशीर्न िंच लर्न के फलए क र्टस्थल को िैर् र 

और प्रबंफिि करें। 

• ि ीक और कुशल िंच लर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए कैफलबे्रशर्न,  ूलीगं और िंरेखण िफहि मशीर्नें स्थ फपि कररे्न 

में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

• उफचि िुरक्ष  ि वि फर्नर् ं और गुणवत्त  फर्नरं्त्रण िुफर्नफिि करिे हुए, म र्नक प्रफक्रर् ओं क  प लर्न करिे हुए मशीर्नो ं

को शुरू कररे्न और िंच फलि कररे्न की क्षमि  प्रदफशटि करें। 

• आवश्यक मशीफरं्नग िंच लर्न ि ीकि , ि ीकि  और फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंके अरु्नप लर्न के ि थ करें। 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए फशक्ष थी िफ ई, से्नहर्न और छो ी िमस्  फर्नव रण िफहि फर्नर्फमि 

मशीर्न रखरख व प्रफक्रर् ओ ंको िमझेंगे और ल गू करें गे। 

• गुणवत्त  फर्नरं्त्रण उप र्ो ंको अपर्न एं और गुणवत्त  म र्नको,ं उत्प दकि  और दक्षि  क  प लर्न िुफर्नफिि करिे हुए 

क र्टस्थल क  प्रर् वी ढंग िे प्रबंिर्न करें। 

• खिरे की पहच र्न, PPE उपर्ोग और िुरफक्षि क र्ट प्रथ ओ ंिफहि स्व स्थ्य और िुरक्ष  प्रो ोकॉल की मजबूि िमझ 

और अभ्य ि प्रदफशटि करें। 

• अपफशष्ट प्रबंिर्न, ऊज ट िंरक्षण और फ क ऊ िंि िर्न उपर्ोग िफहि क र्टस्थल में हरित अभ्या   ंिे िंबंफिि प्रदशटर्न 

और कौशल। 

• उद्योग के फलए उसित िंच र,  ीम वकट , िमस् -िम ि र्न, िमर् प्रबंिर्न और अरु्नकूलर्न क्षमि  जैिे आवश्यक 

रोजग र कौशल फवकफिि करें। 

• पेस्टंग/पे्रस ंग  के िंच लर्न, उफचि ि मग्री की स्कस्थफि और िैर् री िुफर्नफिि कररे्न और िुरक्ष  उप र्ो ंको ल गू कररे्न 

के फलए क र्टस्थल स्थ फपि करें। 

• पेस्टंग क  क र्ट प्रर् वी ढंग िे करें , फजिमें फचपकरे्न व ले पद थट लग र्न , ि मग्री को िही ढंग िे लग र्न  और उफचि 

उपकरणो ंऔर िकर्नीको ंक  उपर्ोग करर्न  श फमल है। 

• पे्रफिंग मशीर्न को िंच फलि कररे्न, उफचि मापदण्ड िे  कररे्न और ि मफग्रर्ो ंकी उफचि  म्बन्ध प्र प्त कररे्न िफहि 

पे्रफिंग क र्ों में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• पेस्टंग/पे्रस ंग  के िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल क  प्रबंिर्न करें , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण िुफर्नफिि करें , सिशेषि ओ ंक  

प लर्न करें  और एक िुरफक्षि और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण बर्न ए रखें। 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रफशक्षण के दौर र्न पेस्कटंग/पे्रफिंग मशीर्नो ं

को िंच फलि कररे्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करें। 
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• क  रे्न/आक र देरे्न के िंच लर्न, उफचि ि मग्री स्कस्थफि िुफर्नफिि कररे्न, उपकरण चर्र्न और िुरक्ष  उप र्ो ंको ल गू 

कररे्न के फलए क र्टस्थल स्थ फपि करें। 

• फ़फर्नटचर घ को ंके ि ीक और व ंफछि आर् म प्र प्त कररे्न के फलए उपरु्क्त िकर्नीको,ं उपकरणो ंऔर मशीर्नरी 

क  उपर्ोग करिे हुए, क  रे्न/आक र देरे्न क  क र्ट ि ीक रूप िे करें। 

• क  रे्न/आक र देरे्न के िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल क  प्रबंिर्न करर्न , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण उप र्ो ंको ल गू करर्न , 

सिशेषि ओ ंकी फर्नगर र्नी करर्न  और एक िुरफक्षि और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण बर्न ए रखर्न । 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रसशक्षण के दौर र्न कफ ंग/ि इफजंग मशीर्नो ं

को िंच फलि कररे्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करें। 

• व ंफछि पररण मो ंके फलए ि मग्री की िैर् री, उपकरण चर्र्न और एज बैंफडंग म पदंडो ंको कॉस्कफफ़गर कररे्न िफहि 

एज बैंफडंग िंच लर्न के फलए क र्टस्थल िैर् र करें। 

• एज बैंफडंग क र्ों को कुशलि  िे करें , फजिमें एज बैंफडंग ि मग्री लग र्न , अफिररक्त फ ि म करर्न  और फर्नीचर 

फकर्न रो ंपर एक फर्नब टि फफफर्नश िुफर्नफिि करर्न  श फमल है। 

• एज बैंफडंग िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल को कुशलि पूवटक प्रबंफिि करर्न , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण बर्न ए रखर्न , 

सिशेषि ओ ंके प लर्न की पुफष्ट करर्न  और एक िुरफक्षि और िंगफठि क र्ट व ि वरण को बढ व  देर्न । 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रसशक्षण के दौर र्न एज बैंफडंग मशीर्नो ंके 

िंच लर्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करर्न । 

• ि मग्री की स्कस्थफि, उपकरण चर्र्न और पररर्ोजर्न  आवश्यकि ओ ंके आि र पर फडि फलंग म पदंडो ंको कॉस्कफफ़गर 

कररे्न िफहि फडि फलंग िंच लर्न के फलए क र्टस्थल स्थ फपि करें। 

• फडि फलंग िंच लर्न िही ढंग िे करें , उफचि फडि फलंग िकर्नीको ंक  उपर्ोग करें , िंरेखण और ि ीकि  बर्न ए रखें और 

िुफर्नफिि करें  फक व ंफछि पररण म प्र प्त हो।ं 

• फडि फलंग िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल क  प्रबंिर्न करर्न , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण उप र्ो ंको ल गू करर्न , सिशेषि ओ ंकी 

फर्नगर र्नी करर्न  और एक िुरफक्षि और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण बर्न ए रखर्न । 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रसशक्षण के दौर र्न फडि फलंग मशीर्नो ं के 

िंच लर्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करर्न । 

• िाउसटंग िंच लर्न के फलए क र्टस्थल िैर् र करें , फजिमें ि मग्री िे अप, उपरु्क्त र उ र फब ्ि क  चर्र्न और 

व ंफछि पररण मो ंके फलए िाउसटंग मापदण्ड  कॉस्कफफ़गर करर्न  श फमल है। 

• उफचि िाउसटंग िकर्नीको ंक  उपर्ोग करके, गहर ई और गफि को फर्नरं्फत्रि करके, और फर्नीचर घ को ंमें ि ीक 

क ौिी और आक र प्र प्त करके, प्रर् वी ढंग िे िाउसटंग िंच लर्न करें। 

• िाउसटंग िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल को कुशलि पूवटक प्रबंफिि करें , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण िुफर्नफिि करें , सिशेषि ओ ं

की पुफष्ट करें , और क र्ट व ि वरण में िुरक्ष  और िंगठर्न को बढ व  दें। 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रसशक्षण के दौर र्न िाउसटंग मशीर्नो ंके 

िंच लर्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करर्न । 

• सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग िंच लर्न के फलए क र्टस्थल स्थ फपि करें , फजिमें ि मग्री की िैर् री, स्कस्थफि और उफचि 

उपकरण और िकर्नीको ंक  उपर्ोग श फमल है। 

• व ंफछि सिनीयि पै र्नट और फफफर्नश प्र प्त कररे्न के फलए ि ीक क ौिी, ि ीक िंरेखण और उफचि आिंजर्न 

िुफर्नफिि करिे हुए, सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग िंच लर्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल क  प्रबंिर्न करर्न , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण उप र्ो ंको ल गू करर्न , 

सिशेषि ओ ंकी फर्नगर र्नी करर्न  और एक िुरफक्षि और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण बर्न ए रखर्न । 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रसशक्षण के दौर र्न सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग 

मशीर्नो ंके िंच लर्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करें। 

• पैर्नलवकट  CNC िंच लर्न के फलए क र्टस्थल िैर् र करें , फजिमें ि मग्री िे अप, प्रोग्र फमंग CNC मापदण्ड  और 

उफचि  ूलीगं और फफक्स्चर िुफर्नफिि करर्न  श फमल है। 
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• ि मग्री को लोड करर्न  और उि रर्न , CNC प्रोग्र म चल र्न , मशीर्न िंच लर्न की फर्नगर र्नी करर्न  और फर्नीचर 

घ को ंकी ि ीक मशीफरं्नग िुफर्नफिि कररे्न िफहि पैर्नलवकट  CNC िंच लर्न को कुशलि  िे करर्न । 

• पैर्नलवकट  CNC िंच लर्न के दौर र्न क र्टस्थल को प्रर् वी ढंग िे प्रबंफिि करें , गुणवत्त  फर्नरं्त्रण उप र्ो ंको ल गू करें , 

सिशेषि ओ ंकी फर्नगर र्नी करें  और एक िुरफक्षि और िंगफठि क र्ट व ि वरण बर्न ए रखें। 

• मशीर्न िे अप, िंच लर्न, िमस्  फर्नव रण और रखरख व िफहि कायय प्रसशक्षण के दौर र्न पैर्नलवकट  CNC मशीर्नो ं

के िंच लर्न में व्य वह ररक कौशल और दक्षि  फवकफिि करर्न । 

 

अवनवार्स मॉडू्यल 

ि फलक  QP के अफर्नव र्ट NOS के अरु्नरूप मॉडू्यल और उर्नकी अवफि को िूचीबद्ध करिी है। 

NOS और मॉडू्यल वववरण 
वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण 

अववि (अनुशंवसत) 
कुल अववि 

विज मॉडू्यल 12:00 18:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 1: इंटीरियि, फर्नीचर 

और िंबद्ध उद्योग क  पररचर् 04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

मॉडू्यल 2: िंगठर्न त्मक िंदर्ट 

और क र्टस्थल र्नीफिर्ो ंक  

पररचर् 
04:00 18:00 00:00 00:00 22:00 

मॉडू्यल 3: पैर्नलवर्क्ट मशीर्न 

ऑपरे र की रू्फमक  क  

पररचर् 

04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

FFS/N1010: आवश्यक 

मशीवनंग संचालन के वलए 

टीम और कार्स प्रबंिन करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 4: क र्ट र्ोजर्न  और 

प्रफिफर्नफिमंडल 06:00 24:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 5:  ीम प्रबंिर्न 
06:00 24:00 00:00 00:00 30:00 

FFS/N1011: आवश्यक 

मशीन संचालन के वलए 

कार्सस्थल का प्रबंिन करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 6: मशीर्न िंच लर्न के 

फलए क र्टस्थल िैर् र करें  और 

प्रबंफिि करें  

04:00 18:00 00:00 00:00 22:00 
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मॉडू्यल 7: मशीर्न िे अप करें  
08:00 30:00 00:00 00:00 38:00 

FFS/N1012: आवश्यक 

कार्स के वलए मशीन संचालन 

करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 8: मशीर्न आरंर् 

प्रफक्रर्  
08:00 24:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 9: आवश्यक मशीफरं्नग 

ऑपरेशर्न करर्न  04:00 24:00 00:00 00:00 28:00 

FFS/N1013: आवश्यक 

गििेषताओ ंके वलए मशीन 

का रिरिाव और गुणवत्ता 

जांच करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 10: मशीर्न क  

रखरख व 
08:00 30:00 00:00 00:00 38:00 

मॉडू्यल 11: गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

और क र्टस्थल प्रबंिर्न 
04:00 18:00 00:00 00:00 22:00 

FFS/N8203: कार्सस्थल पर 

स्वास्थ्य, सुरक्षा और हररत 

अभ्यासोों को बनाए रिें 

NOS संस्करण संख्या 3 

NSQF स्तर- 5 

12:00 18:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 12: स्व स्थ्य, िुरक्ष  

और स्वच्छि  प्रो ोकॉल 
08:00 12:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 13: ि मग्री िंरक्षण 

और िंि िर्न अरु्नकूलर्न 
04:00 06:00 00:00 00:00 10:00 

DGT/VSQ/N0102: 

रोजगार कौशल (60 घंटे) 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4 

30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 14: रोजग र र्ोग्यि  

कौशल 
30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

कुल अववि 148:00 272:00 00:00 00:00 420:00 
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िैकल्पिक मॉडू्यल 

ि फलक  QP के वैकस्किक NOS के अरु्नरूप मॉडू्यल और उर्नकी अवफि को िूचीबद्ध करिी है। 

वैकखिक 1: पेल्पटोंि और पे्रगसोंि  की मशीन 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 

FFS/N1014: पेल्पटोंि 

और पे्रगसोंि  वाली 

मशीनो ंको सेटअप और 

संचावलत करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

मॉडू्यल 15: पेस्टंग/पे्रस ंग  

की क रटव ई के फलए 

िे अप क र्टस्थल 

02:00 10:00 00:00 00:00 12:00 

मॉडू्यल 16: पेस्टंग क  

क र्ट 
04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 17: पे्रफिंग 

ऑपरेशर्न 
04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 18: पेस्टंग/पे्रस ंग  

के िंच लर्न के फलए 

क र्टस्थल प्रबंिर्न और 

गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

02:00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 19: पेस्टंग और 

पे्रस ंग  व ली मशीर्न के 

फलए कायय प्रफशक्षण 

00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

 

वैकखिक 2: काटने और आकार देने की मशीन 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 

FFS/N1015: काटने 

और आकार देने वाली 

मशीनो ंको सेटअप 

और संचावलत करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

मॉडू्यल 20: 

क  रे्न/आक र देरे्न के 

िंच लर्न के फलए िे अप 

क र्टस्थल 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 
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मॉडू्यल 21: 

क  रे्न/आक र देरे्न क  

िंच लर्न 

06:00 26:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 22: 

क  रे्न/आक र देरे्न के 

िंच लर्न के फलए क र्टस्थल 

प्रबंिर्न और गुणवत्त  

फर्नरं्त्रण 

02: 00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 23: क  रे्न और 

आक र देरे्न व ली मशीर्न के 

फलए कायय प्रफशक्षण 

00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

 

वैकखिक 3: एज बैंवडंग मशीन 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 

FFS/N1016: एज बैंड 

मशीनो ंको सेटअप और 

संचावलत करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

मॉडू्यल 24: एज बैंफडंग 

ऑपरेशर्न के फलए िे अप 

क र्टस्थल 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 25: एज बैंफडंग 

ऑपरेशर्न 
06:00 26:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 26: एज बैंफडंग 

ऑपरेशर्न के फलए 

क र्टस्थल प्रबंिर्न और 

गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

02:00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 27: एज बैंफडंग 

मशीर्न के फलए कायय 

प्रफशक्षण 

00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

 

 वैकखिक 4: बेिन रं्त्र 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 
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FFS/N1017: वडि वलंग 

मशीनो ंकी स्थापना और 

संचालन 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

मॉडू्यल 28: फडि फलंग 

ऑपरेशर्न के फलए िे अप 

क र्टस्थल 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 29: फडि फलंग 

ऑपरेशर्न 
06:00 26:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 30: फडि फलंग 

ऑपरेशर्न के फलए 

क र्टस्थल प्रबंिर्न और 

गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

02:00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 31: फडि फलंग मशीर्न 

के फलए कायय प्रफशक्षण 
00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

 

वैकखिक 5: राउग ोंि मशीन 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 

FFS/N1018: राउग ोंि 

मशीनो ंको सेटअप और 

संचावलत करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

मॉडू्यल 32: िाउसटंग 

ऑपरेशर्न के फलए िे अप 

क र्टस्थल 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 33: िाउसटंग 

ऑपरेशर्न 
06:00 26:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 34: िाउसटंग 

ऑपरेशर्न के फलए 

क र्टस्थल प्रबंिर्न और 

गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

02:00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 35: िाउसटंग 

मशीर्न के फलए कायय 

प्रफशक्षण 

00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 
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वैकखिक 6: गिनीयर काटने और खलिवसंग मशीन 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 

FFS/N1019: वववनर्र 

कवटंग और खलिवसंग 

मशीन की स्थापना और 

संचालन 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

मॉडू्यल 36: सिनीयि 

क  रे्न/स्कलिफिंग ऑपरेशर्न 

के फलए िे अप क र्टस्थल 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 37: सिनीयि 

क  रे्न/स्कलिफिंग ऑपरेशर्न 
06:00 26:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 38: सिनीयि 

क  रे्न/स्कलिफिंग ऑपरेशर्न 

के फलए क र्टस्थल प्रबंिर्न 

और गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

02:00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 39: सिनीयि 

क  रे्न/स्कलिफिंग मशीर्न के 

फलए कायय प्रफशक्षण 

00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

वैकखिक 7: पैनलवकस  CNC मशीन 

NOS और मॉडू्यल 

वववरण 

वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

कायय प्रगिक्षण की 

अववि (अवनवार्स) 

कायय प्रगिक्षण अववि 

(अनुशंवसत) 
कुल अववि 

FFS/N1020: CNC 

मशीनो ंको सेटअप और 

संचावलत करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4.5 

12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 

पैर्नलवकट  CNC ऑपरेशर्न 

के फलए िे अप क र्टस्थल 
04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 41: CNC 

प्रोग्र फमंग और मशीफरं्नग 

ऑपरेशर्न 

06:00 26:00 00:00 00:00 32:00 

पैर्नलवकट  CNC ऑपरेशर्न 

के फलए क र्टस्थल प्रबंिर्न 

और गुणवत्त  फर्नरं्त्रण 

02:00 06:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 43: CNC मशीर्न 

के फलए कायय प्रफशक्षण 
00:00 00:00 90:00 00:00 90:00 

कुल अववि 12:00 48:00 90:00 00:00 150:00 
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मॉडू्यल वववरण 

मॉडू्यल 1: इों ीररयर, फनीचर और संबद्ध उद्योग का पररचर्  

विज मॉडू्यल 

अोंगतम पररणाम: 

• फर्नीचर उद्योग की क र्टप्रण ली िमझ इरे्। 

• फर्नीचर उद्योग के के्षत्रो ंक  वणटर्न करें। 

• फर्नीचर उद्योग के द र्रे और महत्व की व्य ख्य  करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 00:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फर्नीचर उद्योग के द र्रे और महत्व क  वणटर्न 

करें। 

• फर्नीचर उद्योग के फवफर्न्न के्षत्रो ंऔर वे कैिे क र्ट 

करिे हैं, इि पर चच ट करें। 

• फर्नीचर के फवफर्न्न प्रक र और शे्रफणर्ो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• फर्नीचर फर्नम टण में श फमल िह र्क र्  िक्षम 

उद्योगो ंके प्रक रो ंक  वणटर्न करें। 

• इंटीरियि और फर्नीचर उद्योग के बीच िंबंि क  

वणटर्न करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की इंटीरियि  पररर्ोजर्न ओ ं को 

वगीकृि करें। 

• फर्नीचर उद्योग के व्य वि फर्क म र्नफचत्र क  

वणटर्न करें। 

• इं ीररर्र, फ़फर्नटचर और िंबद्ध उद्योगो ंके महत्व 

को िमझ इए। 

 

 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

 

लागू नही ं 
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मॉडू्यल 2: संगठनात्मक संदभस और कार्सस्थल नीवतर्ो ंका पररचर्  

विज मॉडू्यल 

अोंगतम पररणाम: 

• प्रर् वी िंच र के िरीको ंऔर िंत्रो ंकी व्य ख्य  करें। 

• प्रर् वी िंच र और प रस्पररक कौशल क  उपर्ोग प्रदफशटि करें। 

• फर्नीचर उद्योग में प्रचफलि र्नवीर्निम कौशल और प्रौद्योफगफकर्ो ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उपकरणो ंऔर प्रौद्योफगफकर्ो ंके उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें  । 

• िंगठर्न त्मक स्वच्छि  और स्वच्छि  फदश फर्नदेशो ंक  वणटर्न करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 18:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

•  ीम के उदे्दश्यो ं और लक्ष्ो ं के महत्व को 

िमझ इरे्। 

• कंपू्य र के बुफर्नर् दी र् गो ंकी िूची बर्न एं और 

उर्नके क र्ों की व्य ख्य  करें। 

• फवफर्न्न िोशल मीफडर्  िे फ मों: व्ह  ्िएप, 

फेिबुक, फि र आफद की क र्टप्रण ली िमझ एं। 

• फवत्तीर् लेर्नदेर्न के फलए रु्गि र्न फवफिर्ो ंऔर गे वे 

क  महत्व बि एं। 

• उपरु्क्त म ध्यम क  उपर्ोग करके फवत्तीर् 

लेर्नदेर्न में श फमल चरणो ंकी िूची बर्न एं। 

• अंिर करें  और पद रु्नक्रम में वृस्कद्ध को िीखें। 

• MS ऑफफि के क र्ों को िमझ इरे्। 

• प्रर् वी िंच र और  ीम िमन्वर् के महत्व को 

िमझ इए। 

• ब्रीफफंग और डीब्रीफफंग के बीच अंिर स्पष्ट करें  । 

• िुच रू क र्टप्रव ह प्र प्त कररे्न के फलए  ीम के 

िदस्ो ं के ि थ िमन्वर् और फवव दो ं को हल 

कररे्न क  महत्व बि एं। 

• िंगठर्न त्मक स्वच्छि  और स्वच्छि  फदश फर्नदेशो ं

और उलं्लघर्नो/ंअंिर लो,ं र्फद कोई हो, की ररपो ट 

कररे्न के िरीको ंपर चच ट करें। 

• कमटच ररर्ो ंके बीच फवव दो ंको कैिे िंबोफिि करें  

और हल करें  इिक  वणटर्न करें। 

 

• िहकफमटर्ो ं के ि थ िंव द करिे िमर् उफचि 

व्यवह र और र् र्ष  क  प्रर्ोग प्रदफशटि करें। 

• उर्न िमस् ओ ंकी ररपो ट कैिे करें , फजन्हें आगे 

बढ रे्न की आवश्यकि  है, फर्नष्प फदि करें। 

• िंच र करिे िमर् िफक्रर् श्रवण कौशल क  

प्रदशटर्न करें। 

• प्रदफशटि करें  फक ईमेल ख िे के फलए ि इर्न अप 

कैिे करें। 

• प्रदफशटि करें  फक इं ररे्न  पर वीफडर्ो कैिे खोजें। 

• फवफर्न्न िोशल मीफडर्  िे फॉमट जैिे रू्टू्यब, 

व्ह  ्िएप, फेिबुक, फि र आफद को कैिे 

िंच फलि फकर्  ज ए, इिक  प्रदशटर्न करें। 

• एक उपरु्क्त म ध्यम क  उपर्ोग करके फवत्तीर् 

लेर्नदेर्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• क र्ट-िंबंिी ज र्नक री एकत्र कररे्न के फलए 

इं ररे्न  क  उपर्ोग कैिे करें , इिक  प्रदशटर्न 

करें। 

• उपरु्क्त म ध्यम क  उपर्ोग करके एक एमएि 

ऑफफि प्रोजेक्ट िैर् र करें। 

• प्रदफशटि करें  फक कंपू्य र को कैिे शुरू और 

िंच फलि फकर्  ज ए। 

• प्रदफशटि करें  फक िंग्रहीि डे   र्  फ़ इलो ं िक 

कैिे पहँुचें। 

• प्रदफशटि करें  फक  ुपििाईजि के ि थ व्यस्कक्तगि 

रूप िे और फोर्न पर कैिे ब िचीि की ज ए। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

जॉब क डट क  र्नमूर्न , एिेलेशर्न मैफ ि र्क् क  र्नमूर्न , िंगठर्न िंरचर्न । 
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मॉडू्यल 3: पैनलवर्क्स मशीन ऑपरेटर की भूवमका का पररचर् 

विज मॉडू्यल 

अोंगतम पररणाम: 

• पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र की रू्फमक  और फजमे्मद ररर् ँ िमझ एँ। 

• पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र के फलए क र्ट के द र्रे पर चच ट करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 00:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न िंगठर्न त्मक िंरचर्न , प्रफक्रर् ओ,ं आच र 

िंफहि , ररपोफ िंग मैफ ि र्क् और एिेलेशर्न 

पद रु्नक्रम पर फवस्त र िे बि एं। 

• पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र की रू्फमक , 

फजमे्मद ररर् ँ और िीम एँ िमझ एँ । 

• एरे्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र के फलए आवश्यक 

फवशेर्षि ओ ंऔर बुफर्नर् दी कौशल िे  क  वणटर्न 

करें  । 

• िंगठर्न के प्रो ोकॉल के अरु्नि र  ीम के िदस्ो ं

और  ुपििाईजि के ि थ िंच र की प्रफक्रर्  

िमझ एं। 

• क र्ट को पूर  कररे्न के फलए आवश्यक िर्ी 

दस्त वेजो ं की िूची बर्न एं, जैिे फक क र्ट पत्रक 

और स्वरं् के फलए चेकफलट। 

• क र्टस्थल पर होरे्न व ले फवफर्न्न 

पररच लर्नो/ंगफिफवफिर्ो ं और उर्नमें पैर्नलवर्क्ट 

मशीर्न ऑपरे र की रू्फमक  की िूची बर्न एं। 

• फ़फर्नटचर और फफफ ंग उद्योग में क म करिे िमर् 

फकिी व्यस्कक्त िे िंबंफिि फर्नर् मक प्र फिकरणो,ं 

क रू्नर्नो ंऔर फवफर्नर्मो ंपर चच ट करें। 

• पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र की र्नौकरी की 

रू्फमक  के फलए कैररर्र पथ पर चच ट करें  । 

• क र्ट की प्रकृफि, िमर्बद्धि  और आवश्यकि  

को स्पष्ट करें। 

 

 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

 

लागू नही ं 
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मॉडू्यल 4: कार्स र्ोजना और प्रवतवनविमंडल   

FFS/N1010, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• क र्ट ऑडटर और उत्प द फववरण की पहच र्न और फवशे्लर्षण कररे्न में श फमल प्रफक्रर्  और िकर्नीको ंपर 

चच ट करें। 

• मशीर्न की क्षमि  के उपर्ोग को अफिकिम कररे्न और अफिकिम उत्प दकि  प्र प्त कररे्न के फलए मशीर्न 

िंच लर्न की र्ोजर्न  बर्न रे्न और शेडू्यल कररे्न में िह र्ि  करें। 

• उत्प दकि  और प्रदशटर्न को अरु्नकूफलि कररे्न के फलए  ीम के िदस्ो ंको उर्नके कौशल और क्षमि ओ ं

के आि र पर क र्ट आवंफ ि करें। 

• िह र्को ं के ि थ प्रर् वी ढंग िे िंव द करें , िौपें गए क र्ों की आपिी िमझ िुफर्नफिि करें  और 

िहर्ोग त्मक क र्ट व ि वरण को बढ व  दें। 

  

अववि : 06:00 अववि : 24:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• जॉब वकट  आवश्यकि ओ ं की ि ीक पहच र्न 

कररे्न के फलए वकट  ऑडटर और प्रोजेक्ट फववरण 

क  फवशे्लर्षण कैिे करें , इि पर चच ट करें। 

• मशीर्न क्षमि  उपर्ोग को अफिकिम कररे्न के 

फलए प्रर् वी र्ोजर्न  और शेडू्यफलंग के फिद्ध ंिो ं

की व्य ख्य  करें। 

• क र्ट आवंफ ि करिे िमर्  ीम के िदस्ो ं के 

कौशल और क्षमि ओ ं क  आकलर्न कररे्न के 

महत्व पर चच ट करें। 

• क र्ों को स्पष्ट कररे्न और िहर्ोग त्मक क र्ट 

व ि वरण को बढ व  देरे्न में प्रर् वी िंच र के 

महत्व को िमझ एं। 

• ि ीक प्रोजेक्ट  ि ैफकंग और ररपोफ िंग को बर्न ए 

रखरे्न में िमर् पर जॉब क डट र्ररे्न और जम  

कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

 

 

• क र्ट आदेशो ं और पररर्ोजर्न  फववरणो ं क  

फवशे्लर्षण कररे्न, क र्ट क र्ट आवश्यकि ओ ं की 

ि ीक और प्रर् वी ढंग िे पहच र्न कररे्न की 

क्षमि  प्रदफशटि करें। 

• मशीर्न िंच लर्न की र्ोजर्न  बर्न रे्न और शेडू्यल 

कररे्न, मशीर्न क्षमि  उपर्ोग को अरु्नकूफलि कररे्न 

और अफिकिम उत्प दकि  प्र प्त कररे्न में 

 ुपििाईजि के ि थ िहर्ोग करें। 

• उत्प दकि  और प्रदशटर्न को अरु्नकूफलि कररे्न के 

फलए  ीम के िदस्ो ं को उर्नके कौशल और 

क्षमि ओ ंके आि र पर क र्ों को प्रर् वी ढंग िे 

आवंफ ि करें। 

• िह र्को ंके ि थ स्पष्ट और प्रर् वी ढंग िे िंव द 

कररे्न, िौपें गए क र्ों की िमझ िुफर्नफिि कररे्न 

और िहर्ोग त्मक क र्ट व ि वरण को बढ व  देरे्न 

के कौशल प्रदफशटि करें। 

• जॉब क डों को िमर् पर और ि ीक रूप िे 

र्ररे्न और जम  कररे्न, दस्त वेजीकरण म र्नको ंक  

प लर्न कररे्न और प्रोजेक्ट  ि ैफकंग फिटम क  

प्रर् वी ढंग िे उपर्ोग कररे्न की फर्नगर र्नी करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

नमूना जॉब कार्य 
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मॉडू्यल 5: टीम प्रबंिन   

FFS/N1010, V 1.0 से सम्बोंगित   

 

अोंगतम पररणाम: 

•  ीम के िदस्ो ंके प्रदशटर्न के मूल् ंकर्न में श फमल म पदंडो ंपर चच ट करें  और रचर्न त्मक प्रफिफक्रर्  

प्रद र्न करें। 

•  ीम के र्ीिर फशक र्ि फर्नव रण और िंघर्षट प्रबंिर्न की प्रफक्रर्  को िुरंि िमझ एं। 

• पररर्ोजर्न  के द र्रे और िंगठर्न त्मक आवश्यकि ओ ंके आि र पर फडफलवरेबल्स क  ि ीक रूप िे 

दस्त वेजीकरण करें। 

  

अववि : 06:00  अववि : 24:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

•  ीम के िदस्ो ंके प्रदशटर्न क  मूल् ंकर्न कररे्न 

और िुि र के फलए रचर्न त्मक प्रफिफक्रर्  और 

म गटदशटर्न प्रद र्न कररे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

• फकिी  ीम के र्ीिर प्रदशटर्न के मुद्दो ंऔर िंघर्षों 

को िुरंि िंबोफिि कररे्न में श फमल कदमो ं क  

वणटर्न करें। 

• पररर्ोजर्न  के द र्रे और िंगठर्न त्मक 

आवश्यकि ओ ंके आि र पर फडफलवरेबल्स क  

ि ीक दस्त वेजीकरण कररे्न के महत्व को 

िमझ एं। 

• प्रर् वी िमन्वर् और प्रगफि  ि ैफकंग के फलए 

 ुपििाईजि को फर्नर्फमि क र्ट अपडे  प्रद र्न 

कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

 

 

•  ीम के िदस्ो ं के प्रदशटर्न क  प्रर् वी ढंग िे 

मूल् ंकर्न करें , रचर्न त्मक प्रफिफक्रर्  प्रद र्न करें  

और उर्नके िुि र और फवक ि को िुफवि जर्नक 

बर्न रे्न के फलए म गटदशटर्न प्रद र्न करें। 

• िंघर्षट िम ि र्न रणर्नीफिर्ो ंऔर िमस् -िम ि र्न 

िकर्नीको ंक  प्रर् वी ढंग िे उपर्ोग करिे हुए, 

 ीम के र्ीिर प्रदशटर्न के मुद्दो ं और िंघर्षों को 

िुरंि िंबोफिि कररे्न क  िरीक  प्रदफशटि करें। 

• प्रोजेक्ट दस्त वेजीकरण म र्नको,ं  ेम्पले ्ि और 

िंगठर्न त्मक आवश्यकि ओ ं क  प लर्न करिे 

हुए, फडफलवरेबल्स क  दस्त वेजीकरण ि ीक 

रूप िे करें। 

• उफचि िंच र प्रो ोकॉल और ररपोफ िंग प्र रूपो ंक  

उपर्ोग करिे हुए, फर्नर्फमि अंिर ल पर 

 ुपििाईजि को िमर् पर और ि ीक क र्ट 

अपडे  प्रद र्न करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

लागू नही ं 
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मॉडू्यल 6: मशीन संचालन के वलए कार्सस्थल तैर्ार करें  और प्रबंवित करें    

FFS/N1011, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• जॉब वकट  आवश्यकि ओ ंको ि ीक रूप िे फर्नि टररि कररे्न के फलए फचत्र, र् ग िूची, कफ ंग िूची , ि मग्री 

िूची, औज़ाि औि उपकिण की व्य ख्य  कररे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

• फकिी फदए गए मशीफरं्नग क र्ट के फलए फवफर्न्न मशीफरं्नग फवफिर्ो,ं औज़ाि ,ं उपकरणो ं और उपर्ोग्य 

ि मफग्रर्ो ंपर चच ट करें  और उन्हें िूचीबद्ध करें। 

• क र्ट क र्ट आवश्यकि ओ ंके आि र पर िर्ी आवश्यक उपकरणो,ं ि मफग्रर्ो ंऔर घ को ंको प्रर् वी 

ढंग िे व्यवस्कस्थि और बर्न ए रखें। 

• डि  इंग और फवफर्नदेशो ंके अरु्नप लर्न के फलए ि मफग्रर्ो ंकी उपलब्धि  और गुणवत्त  को ि ीक रूप िे 

ित्य फपि कररे्न की प्रफक्रर्  को िमझ एं। 

 

अववि : 04:00 अववि : 18:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

• जॉब वकट  आवश्यकि ओ ंको फर्नि टररि कररे्न के 

फलए िकर्नीकी फचत्र, र् ग िूची, कफ ंग िूची , 

ि मग्री िूची, औज़ाि औि उपकिण क  फवशे्लर्षण 

कररे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

• सिशेष मशीफरं्नग क र्ों के फलए फवफर्न्न मशीफरं्नग 

फवफिर्ो,ं औज़ाि ,ं उपकरणो ं और उपर्ोग्य 

ि मफग्रर्ो ंमें अंिर करें। 

• क र्ट क र्ट आवश्यकि ओ ं के आि र पर 

उपकरणो,ं ि मफग्रर्ो ंऔर घ को ंको व्यवस्कस्थि 

कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें। 

• डि  इंग और सिशेषि ओ ं क  ि ीक अरु्नप लर्न 

कररे्न के फलए ि मफग्रर्ो ं की उपलब्धि  और 

गुणवत्त  की पुफष्ट कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• मशीर्न िंच लर्न के दौर र्न व्यस्कक्तगि िुरक्ष  

उपकरण (PPE) के उफचि उपर्ोग िफहि स्व स्थ्य 

और िुरक्ष  आवश्यकि ओ ंको बर्न ए रखरे्न के 

महत्व पर चच ट करें। 

• कुशल और िुरफक्षि पैर्नलवकट  मशीर्न िंच लर्न के 

फलए क र्टस्थल की फर्नर्फमि िफ ई और 

रखरख व के महत्व क  वणटर्न करें। 

 

• ि ीक क र्ट आवश्यकि ओ ंको फर्नि टररि कररे्न 

के फलए िकर्नीकी फचत्र, र् ग िूची, कफ ंग िूची , 

ि मग्री िूची, औज़ाि औि उपकिण क  फवशे्लर्षण 

करें। 

• फकिी फदए गए मशीफरं्नग क र्ट के फलए उपरु्क्त 

मशीफरं्नग फवफिर्ो,ं औज़ाि ,ं उपकरणो ं और 

उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ं की पहच र्न करें  और चर्र्न 

करें , फजििे दक्षि  और गुणवत्त  िुफर्नफिि हो 

िके। 

• र्नौकरी क र्ट आवश्यकि ओ ं के आि र पर 

आवश्यक उपकरण, ि मग्री और घ को ं को 

व्यवस्कस्थि कररे्न में कौशल प्रदफशटि करें। 

• डि  इंग और सिशेषि ओ ं क  अरु्नप लर्न िुफर्नफिि 

कररे्न के फलए ि मफग्रर्ो ं की उपलब्धि  और 

गुणवत्त  की ज ँच करें। 

• पैर्नलवकट  िंच लर्न के दौर र्न िुरफक्षि क र्ट 

व ि वरण िुफर्नफिि कररे्न के फलए, व्यस्कक्तगि 

िुरक्ष  उपकरण (PPE) के िही उपर्ोग िफहि 

स्व स्थ्य और िुरक्ष  (WHS) आवश्यकि ओ ंको 

बर्न ए रखें। 

• स्वच्छ और व्यवस्कस्थि व ि वरण िुफर्नफिि करिे 

हुए फर्नर्फमि अंिर ल पर क र्टस्थल की िफ ई 

और रखरख व करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

आवश्यक औज़ाि और उपकरण, PPE फक , WHS फक  के ि थ पैर्नलवकट  मशीर्नें । 
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मॉडू्यल 7: मशीन सेटअप करें    

FFS/N1011, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• जॉब वकट  फवफर्नदेशो ंके आि र पर मशीफरं्नग क र्टक्रम को ि ीक रूप िे स्थ फपि कररे्न और िम र्ोफजि 

कररे्न के फलए कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

• जॉब वकट  फववरण के आि र पर उपरु्क्त मशीर्न उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ंको चुर्नरे्न और फीड कररे्न की प्रफक्रर्  

को प्रर् वी ढंग िे फचफत्रि करें। 

• मशीर्न बेड पर/िे जॉब वकट  की लोफडंग और अर्नलोफडंग िुरफक्षि और कुशलि पूवटक करें। 

• जॉब वकट  फवफर्नदेशो ंके आि र पर म प और अंकर्न क र्ट ि ीक रूप िे करें। 

 

अववि : 08:00 अववि : 30:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

• जॉब वकट  फवफर्नदेशो ं के आि र पर मशीफरं्नग 

प्रोग्र म को स्थ फपि कररे्न और िम र्ोफजि कररे्न 

की प्रफक्रर्  को िमझ एं। 

• जॉब वकट  फववरण के आि र पर फवफर्न्न मशीर्नो ं

पर उपरु्क्त मशीर्न उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ंके चर्र्न 

और फीफडंग प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• मशीर्न बेड पर/िे जॉब वकट  की लोफडंग और 

अर्नलोफडंग की फर्नगर र्नी के महत्व और फवफर्न्न 

मशीर्नो ं के फलए िंबंफिि िुरक्ष  ि वि फर्नर्ो ं के 

ब रे में बि एं। 

• मशीर्न िंच लर्न के दौर र्न जॉब वकट  फवफर्नदेशो ंके 

आि र पर म प और अंकर्न िंच लर्न कररे्न की 

प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

 

• ि ीक और कुशल मशीफरं्नग िंच लर्न िुफर्नफिि 

करिे हुए, जॉब वकट  फवफर्नदेशो ं के आि र पर 

मशीफरं्नग क र्टक्रम को ि ीक रूप िे फर्नि टररि 

और िम र्ोफजि करें। 

• सिशेष मशीर्नो ं पर क र्ट फववरण के आि र पर 

उपरु्क्त मशीर्न उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो,ं जैिे गोदं, 

फचपकरे्न व ले पद थट, एज बैंड इत्य फद क  चर्र्न 

करें  और फ़ीड करें। 

• मशीर्न बेड पर/िे क र्ट की लोफडंग और 

अर्नलोफडंग की िुरफक्षि और कुशलि  िे फर्नगर र्नी 

करें , िुच रू िंच लर्न िुफर्नफिि करें  और जोस्कखमो ं

को कम करें। 

• जॉब वकट  फवफर्नदेशो ं के आि र पर ि ीक म प 

और अंकर्न क र्ट करर्न , मशीर्नो ंपर ि मग्री की 

ि ीक कफ ंग और आक र देर्न  िुफर्नफिि करर्न । 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

आवश्यक औज रो ंऔर उपकरणो ंके ि थ पैर्नलवकट  मशीर्नें । 
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मॉडू्यल 8: मशीन आरंभ प्रवक्रर्ा    

FFS/N1012, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• मशीर्न आरंर् चेकफलट के अरु्नि र मूलरू्ि प्रण फलर्ो ंकी ज ँच और रखरख व प्रर् वी ढंग िे िुफर्नफिि 

करें । 

• पररर्ोजर्न  की आवश्यकि ओ ंके अरु्नि र उपरु्क्त औज़ाि  ंऔर उपकरणो ंकी स्थ पर्न  और िम र्ोजर्न 

को प्रर् वी ढंग िे फचफत्रि करें । 

• मशीर्न च लू कररे्न िे पहले िुरक्ष  उपकरणो ंकी उफचि ज ंच प्रर् वी ढंग िे प्रदफशटि करें । 

  

अववि : 08:00 अववि : 24:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• मशीर्न आरंर् चेकफलट और िंबंफिि िुरक्ष  

फवच रो ंके अरु्नि र मूलरू्ि प्रण फलर्ो ंकी ज ँच के 

 ुपििीजन के महत्व पर चच ट करें। 

• पररर्ोजर्न  की आवश्यकि ओ ं के अरु्नि र 

उपरु्क्त औज़ाि  ं औि उपकिण  ं को स्थ फपि 

कररे्न और िम र्ोफजि कररे्न की प्रफक्रर्  

िमझ एं। 

• मशीर्न शुरू कररे्न िे पहले िुरक्ष  उपकरणो ंकी 

उफचि ज ंच के महत्व और आवश्यक सिशेष ज ंचो ं

क  वणटर्न करें। 

• मशीर्न  ि  र्ल रर्न की फर्नगर र्नी की प्रफक्रर्  और 

आवश्यक िंच लर्न, ि ीकि  और गुणवत्त  के 

मूल् ंकर्न म र्नदंडो ंपर चच ट करें। 

 

• उफचि क मक ज और िुरक्ष  अरु्नप लर्न िुफर्नफिि 

करिे हुए, मशीर्न आरंर् चेकफलट के अरु्नि र 

मूलरू्ि प्रण फलर्ो ं जैिे व रु् दब व, िासहनी 

 ंग्राहक, टेबल इजिट इत्य फद की ज ंच क  

 ुपििीजन करें। 

• पररर्ोजर्न  की आवश्यकि ओ ं के अरु्नि र 

उपरु्क्त औज़ाि और उपकरण, जैिे बे्लड, एज 

बैंड, फडि ल फब ्ि आफद को स्थ फपि और 

िम र्ोफजि करें। 

• मशीर्न च लू कररे्न िे पहले आप िक लीर्न टॉप, 

गेज, ग डट और फर्नरं्त्रण िफहि िुरक्ष  उपकरणो ं

की गहर्न ज ंच करें। 

• मशीर्न  ि  र्ल रर्न की फर्नगर र्नी करें , आवश्यक 

िंच लर्न, ि ीकि  और गुणवत्त  क  मूल् ंकर्न 

करें  और र्फद आवश्यक हो िो आवश्यक 

िम र्ोजर्न करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

अपेफक्षि औज रो ंऔर उपकरणो ंके ि थ पैर्नलवकट  मशीर्नें। 
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मॉडू्यल 9: आवश्यक मशीवनंग ऑपरेशन करना   

FFS/N1012, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• उपरु्क्त हैंडफलंग उपकरण क  उपर्ोग करके मशीर्न में जॉब वकट  की फीफडंग और हैंडफलंग में श फमल 

चरणो ंकी व्य ख्य  करें। 

• फडज इर्न की गई क्षमि  और उदे्दश्य के ि थ मशीर्न को िंच फलि कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

• फवफर्न्न मशीर्न िंच लर्न िे जुड़ी म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  प्रो ोकॉल की िूची बर्न एं। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न में श फमल ि मग्री प्रबंिर्न और गफिफवफि पर चच ट करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 24:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आवश्यक िंच लर्न और िंबंफिि िुरक्ष  प्रो ोकॉल 

के फलए मशीर्न में जॉब वकट  की उफचि फीफडंग 

और हैंडफलंग की प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• मशीर्न की फडज इर्न की गई क्षमि , उदे्दश्य और 

फर्नम टि  की फिफ ररशो ं के अरु्नि र ऑपरेशर्न 

कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज और मूल् ंकर्न में 

श फमल िकर्नीको ं क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए 

िमर्-िमर् पर ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी के महत्व 

पर चच ट करें। 

• मशीर्न िंच लर्न के दौर र्न म र्नक िंच लर्न 

प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  प्रो ोकॉल क  प लर्न कररे्न 

के महत्व और प लर्न की ज रे्न व ली सिशेष 

प्रफक्रर् ओ ंऔर प्रो ोकॉल के ब रे में बि एं। 

• ऑपरेशर्न के ब द ि मग्री प्रबंिर्न और िंचलर्न की 

रू्फमक  और इिमें श फमल िकर्नीको ंक  वणटर्न 

करें। 

• मशीर्न को पूणट दक्षि  और िुरक्ष  के ि थ 

िंच फलि कररे्न के महत्व और इष्टिम प्रदशटर्न 

प्र प्त कररे्न में श फमल उप र्ो ंपर चच ट करें। 

 

 

• िुरक्ष  प्रो ोकॉल की ि ीकि  और प लर्न 

िुफर्नफिि करिे हुए, आवश्यक िंच लर्न के फलए 

मशीर्न में जॉब वकट  की फीफडंग और हैंडफलंग करें। 

• इष्टिम प्रदशटर्न और व ंफछि पररण म िुफर्नफिि 

कररे्न के फलए, फर्नम टि  की फिफ ररशो ंक  प लर्न 

करिे हुए, मशीर्न की फडज इर्न की गई क्षमि  और 

उदे्दश्य के अरु्नि र ऑपरेशर्न करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न, गुणवत्त  म र्नको ंक  प लर्न िुफर्नफिि कररे्न 

और आउ पु  दक्षि  को अफिकिम कररे्न के 

फलए िमर्-िमर् पर ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी करें। 

• मशीर्न िंच लर्न के दौर र्न म र्नक िंच लर्न 

प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  प्रो ोकॉल क  प लर्न करें। 

• मशीर्न िंच लर्न के ब द िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं के 

अरु्नप लर्न में ि मफग्रर्ो ं क  रं्ड रण, पररवहर्न 

और िंगठर्न करर्न । 

• िुफर्नफिि करें  फक मशीर्न पूरी दक्षि  और िुरक्ष  के 

ि थ िंच फलि हो, ऑपरे रो ं की र्ल ई को 

प्र थफमकि  देिे हुए उत्प दकि  को अफिकिम 

फकर्  ज ए। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

अपेफक्षि औज़ाि और उपकरण, हैंडफलंग और रं्ड रण उपकरणो ंके ि थ पैर्नलवकट  मशीर्नें। 
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मॉडू्यल 10: मशीन का रिरिाव    

FFS/N1013, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• मशीर्न की खर बी र्  म र्नक प्रफक्रर् ओ ंिे फवचलर्न की प्रर् वी ढंग िे ज ँच कररे्न और ररपो ट कररे्न में 

श फमल चरणो ंपर चच ट करें। 

• मशीर्नो ंपर फर्नर्फमि रखरख व ज ंच कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। औज़ाि औि उपकिण प्रर् वी 

ढंग िे। 

• रखरख व क र्टक्रम के अरु्नि र मशीर्नो ंकी िफ ई, से्नहर्न और अंश ंकर्न में श फमल चरणो ंको प्रर् वी 

ढंग िे िूचीबद्ध करें  । 

  

अववि : 08:00 अववि : 30:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• बि एं फक मशीर्न की खर बी और फर्नर्फमि 

प्रफक्रर् ओ ंिे फवचलर्न की ररपो ट कैिे करें। 

• मशीर्नो ं पर फर्नर्फमि रखरख व ज ंच कररे्न के 

महत्व और फर्नरीक्षण कररे्न में श फमल प्रफक्रर् ओ ं

पर चच ट करें। 

• मशीर्नो ं की आवश्यक िफ ई, फचकर्न ई और 

अंश ंकर्न कररे्न के महत्व और इर्न क र्ों में 

श फमल प्रफक्रर् ओ ंक  वणटर्न करें। 

•  ू -फू  के फलए औज रो ं और उपकरणो ं के 

फर्नरीक्षण के महत्व और फर्नरीक्षण फर्नष्कर्षों के 

आि र पर की ज रे्न व ली क रटव इर्ो ंके ब रे में 

बि एं। 

 

 

• फकिी र्ी मशीर्न की खर बी र्  म र्नक प्रफक्रर् ओ ं

िे फवचलर्न को ि ीक और िुरंि ररकॉडट करें  और 

ररपो ट करें। 

• मशीर्नो ं पर फर्नर्फमि रखरख व ज ंच करर्न , 

रखरख व क र्टक्रम के अरु्नि र प्रमुख घ को ंऔर 

प्रण फलर्ो ंक  फर्नरीक्षण करर्न । 

• मशीर्नो ं की आवश्यक िफ ई, फचकर्न ई और 

अंश ंकर्न करें  

• फकिी र्ी  ू -फू  र्  क्षफि के फलए औज रो ंऔर 

उपकरणो ंक  फर्नरीक्षण करें , खर ब होरे्न के िंकेिो ं

की पहच र्न करें  और उफचि क रटव ई करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

मशीर्न रखरख व उपकरण. 
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मॉडू्यल 11: गुणवत्ता वनरं्त्रण और कार्सस्थल प्रबंिन    

FFS/N1013, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• िैर् र पैर्नलो ंके फर्नरीक्षण में आरे्न व ली ब ि ओ ंऔर दोर्षो ंको िुि ररे्न के फलए िंर् फवि िम ि र्नो ंकी 

िूची बर्न एं। 

• प्रर् वी ढंग िे पुर्न: उपर्ोग के फलए मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द ि मग्री की पहच र्न और रं्ड रण में श फमल 

चरणो ंपर चच ट करें। 

• दशायई गई ख ड़ी में अपफशष्ट/क ी गई ि मग्री क  िंग्रहण और फर्नप  र्न प्रर् वी ढंग िे िुफर्नफिि करें। 

• मशीर्न टेशर्न, औज रो ंऔर उपकरणो ंपर िफ ई क  प्रर् वी ढंग िे  ुपििीजन करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 18:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• म प, गुणवत्त , ि ीकि  और फर्नरीक्षण में उपर्ोग 

की ज रे्न व ली िकर्नीको ंऔर उपकरणो ंके फलए 

िैर् र पैर्नलो ं के फर्नरीक्षण की प्रफक्रर्  पर चच ट 

करें। 

• पैर्नलो ं में आमिौर पर प ए ज रे्न व ले दोर्षो ं के 

प्रक र, दोर्षो ंकी पहच र्न कररे्न के फलए उपर्ोग 

की ज रे्न व ली दृश्य फर्नरीक्षण िकर्नीको ं और 

पहच रे्न गए दोर्षो ंको फचफिि कररे्न की प्रफक्रर् ओ ं

के ब रे में बि एं। 

• पुर्न: उपर्ोग के उदे्दश्यो ंके फलए मशीफरं्नग िंच लर्न 

के ब द ि मग्री की पहच र्न और रं्ड रण में 

श फमल प्रमुख ब ि ओ ंऔर प्रफक्रर् ओ ंक  वणटर्न 

करें  

• दशायए गए  ख ड़ी में अपफशष्ट/क  ई ि मग्री को 

एकत्र कररे्न और फर्नप  रे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट 

करें। 

• उपरु्क्त िफ ई एजें ो ं और उपकरणो ं क  

उपर्ोग करके मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द 

उपकरणो ंऔर मशीर्नो ंकी िफ ई की प्रफक्रर्  क  

वणटर्न करें। 

• मशीर्न टेशर्न, औज रो ं और उपकरणो ं पर 

स्वच्छि  बर्न ए रखरे्न के महत्व और फर्नर्फमि 

िफ ई और रखरख व की प्रफक्रर् ओ ंक  वणटर्न 

करें। 

 

• उपरु्क्त म प उपकरणो ंक  उपर्ोग करके म प, 

गुणवत्त , ि ीकि  और सिशेषि ओ ंके अरु्नप लर्न 

के फलए िैर् र पैर्नलो ंक  फर्नरीक्षण करें। 

•  ू -फू , पें  की ख फमर् ं, डें , ख ंचे, दर रें , 

खुरदरे फकर्न रे आफद जैिे दोर्षो ं के फलए िैर् र 

पैर्नलो ंक  फर्नरीक्षण करें  और आगे की क रटव ई के 

फलए पहच रे्न गए दोर्षो ंको ि ीक रूप िे फचफिि 

करें। 

• पुर्न: उपर्ोग के प्रर्ोजर्नो ं के फलए मशीफरं्नग 

िंच लर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंको पहच र्नें और उफचि 

रूप िे िंग्रहीि करें। 

• मशीफरं्नग िंच लर्न के दौर र्न उत्पन्न 

अपफशष्ट/क  ई ि मग्री को एकफत्रि करें  और 

दशायए गए  ख ड़ी में फर्नप  र्न करें। 

• उपरु्क्त िफ ई एजें ो ं और उपकरणो ं क  

उपर्ोग करके, मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द 

उपकरणो ंऔर मशीर्नो ंकी इंटीरियि  िफ ई करें। 

• स्थ फपि िफ ई प्रफक्रर् ओ ंऔर शेडू्यल क  प लर्न 

करके मशीर्न टेशर्न, औज रो ंऔर उपकरणो ंपर 

िफ ई करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

गुणवत्त  ज ंचरे्न व ले ह थ और फबजली उपकरण। 
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मॉडू्यल 12: स्वास्थ्य, सुरक्षा और स्वच्छता प्रोटोकॉल   

FFS/N8203, V 3.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• क र्टस्थल पर स्वस्थ, िुरफक्षि और िंरफक्षि व ि वरण कैिे बर्न ए रखें, इिक  वणटर्न करें। 

• स्व स्थ्य और िुरक्ष  प्रफक्रर् ओ ंक  प्रदशटर्न करें। 

• क र्टस्थल पर व्यस्कक्तगि स्वच्छि  प्रथ ओ ंको अपर्न एं। 

  

अववि : 08:00 अववि : 12:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िंगठर्न त्मक स्व स्थ्य, िुरक्ष  और िुरक्ष  र्नीफिर्ो ं

और प्रफक्रर् ओ ंके अरु्नप लर्न के महत्व पर चच ट 

करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की िफ ई उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ंऔर 

उपकरणो ंपर चच ट करें। 

• िफ ई और स्वच्छि  प्रथ ओ ंके िंबंि में िंगठर्न 

की म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं(SOP) क  प लर्न 

कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• फवफर्न्न रंग-कोफडि कूडे़द र्नो ंके बीच अंिर करें। 

• ह उिकीफपंग दस्त वेजो ंको बर्न ए रखरे्न के महत्व 

को िमझ एं। 

• र्नौकरी की रू्फमक  और उर्नके अरु्नप्रर्ोग के फलए 

आवश्यक उपरु्क्त व्यस्कक्तगि िुरक्ष  उपकरण 

को लेबल करें। 

• क र्ट रै्नफिकि , डि ेि कोड और व्यस्कक्तगि स्वच्छि  

बर्न ए रखरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• आप िक लीर्न औज़ाि  ं औि उपकिण  ं के 

उपर्ोग के फलए पररच लर्न फदश फर्नदेशो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• आग लगरे्न के फवफर्न्न क रणो ं और उर्निे जुड़ी 

िुरक्ष  प्रफक्रर् ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• उपर्ोग फकए ज रे्न व ले फवफर्न्न प्रक र के आग 

और अफिश मक रं्त्रो ंके ब रे में बि एं। 

• फकिी आप िक लीर्न स्कस्थफि िे फर्नप रे्न में श फमल 

कदमो ंकी व्य ख्य  करें। 

• आप िक लीर्न स्कस्थफि में प्र थफमक फचफकत्स  

प्रफक्रर् ओ ंक  वणटर्न करें। 

• हस्त िंकेिो ं के प्रक र, ि इरे्नज और उर्नके 

अरु्नप्रर्ोग क  वणटर्न करें। 

• खिरर्न क पद थों िे जुड़ी फवफर्न्न रं्ड रण और 

हैंडफलंग प्रफक्रर् ओ ंपर चच ट करें। 

• औज रो ं और उपकरणो ं की िमर्-िमर् पर 

िफ ई िे जुडे़ ल र् बि एं। 

• िुरफक्षि उठ रे्न की प्रथ ओ ं और िही श रीररक 

मुद्र ओ ंके महत्व को बि एं। 

 

• फवफर्न्न प्रक र के िफ ई उपकरणो ंऔर उपर्ोग्य 

ि मफग्रर्ो ंक  वणटर्न करें। 

• उपरु्क्त प्र फिक री को फकिी र्ी फवचलर्न की 

ररपो ट कररे्न के फलए एक उपरु्क्त प्रफक्रर्  

अपर्न एं। 

• स्व स्थ्य, िुरक्ष  और िुरक्ष  र्नीफिर्ो ं में िंर् फवि 

उलं्लघर्नो ंकी पहच र्न प्रदफशटि करें। 

• फवफर्न्न प्रक र के कचरे के आि र पर फवफर्न्न 

फर्नप  र्न िकर्नीको ंक  प्रदशटर्न करें। 

• ररकॉडट रखरे्न और  ुपििाईजि को ररपो ट कररे्न 

की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• व्यस्कक्तगि िुरक्ष  उपकरण जैिे चश्म , दस्त रे्न, 

इर्रिग, जूिे आफद क  उपर्ोग प्रदफशटि करें। 

• ह थ ि फ कररे्न और िोरे्न क  िही िरीक  बि एं। 

• आप िक लीर्न औज़ाि  ं औि उपकिण  ं के 

उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें। 

• िंगठर्न त्मक प्रो ोकॉल के अरु्नरूप 

आप िक लीर्न फर्नक िी प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• आग लगरे्न की स्कस्थफि में प्रर् वी फर्नव रक उप र् 

ल गू करें। 

• अफिश मक रं्त्र जैिे उपकरणो ंक  िुरफक्षि रूप 

िे उपर्ोग कैिे करें , इिक  प्रदशटर्न करें। 

• आग, शॉ ट िफकट  , दुघट र्न , रू्कंप आफद जैिी 

आप िक लीर्न स्कस्थफिर्ो ंके फलए एक आकस्कस्मक 

र्ोजर्न  िैर् र करें। 

• फर्नर्फमि िंच लर्न के र् ग के रूप में प्र थफमक 

फचफकत्स , िीपीआर और िुरक्ष  फर्नक िी प्रफक्रर्  

के उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें। 

• िुरक्ष  िंकेिो ं और ह थ के िंकेिो ं के फदए गए 

िफचत्र फचत्रण को पहच र्नें और उर्नकी व्य ख्य  

करें। 

• क र्टस्थल पर खिरर्न क ि मफग्रर्ो ं को िंर् लिे 

और क म करिे िमर् िही िकर्नीको ंक  प्रदशटर्न 

करें। 
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• उपरु्क्त उपकरणो ं क  उपर्ोग करके 

ह उिकीफपंग प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• खिरर्न क ि मफग्रर्ो ंके फर्नप  र्न के फलए उफचि 

िकर्नीकें  अपर्न एं। 

• क र्टस्थल पर क म करिे िमर् और खिरर्न क 

ि मफग्रर्ो ंको िंर् लिे िमर् िही मुद्र  क  प्रदशटर्न 

करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

व्यस्कक्तगि िुरक्ष  उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ाि औि उपकिण, आवश्यकि रु्नि र फिमुलेशर्न के 

फलए प्रोजेक्ट/थीम आि ररि उपकिण। 
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मॉडू्यल 13: सामग्री संरक्षण और संसािन अनुकूलन   

FFS/N8203, V 3.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• िुरक्ष  प्रथ ओ ंको ल गू करें  और िंि िर्नो ंके उपर्ोग को अरु्नकूफलि करें। 

• क र्टस्थल पर िंरक्षण पद्धफिर् ँ ल गू करें। 

• ऊज ट दक्षि  और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फलए क र्टस्थल पर फ क ऊ प्रथ ओ ंक  वणटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 06:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• ि मग्री के कुशल उपर्ोग और िंरक्षण के महत्व 

को िमझ इरे्। 

• ऊज ट के र्नवीकरणीर् और गैर-र्नवीकरणीर् स्रोिो ं

के बीच अंिर बि एं। 

• ऊज ट बचि के फवफर्न्न िरीको ंको िमझ इरे्। 

• पुर्नचटक्रण र्ोग्य और गैर-पुर्नचटक्रण र्ोग्य कचरे के 

बीच अंिर करें। 

• फवद्रु्ि उपकरणो ंके प्रर् वी उपर्ोग के महत्व 

को िमझ इरे्। 

 

• िंि िर्नो ंके प्रर् वी उपर्ोग की फवफर्न्न िकर्नीको ं

क  प्रदशटर्न करें। 

• ि मग्री और प र्नी के कुशल उपर्ोग के फलए 

िरीके अपर्न एं। 

• ऊज ट उपर्ोग डे   एकत्र कररे्न और उिक  

फवशे्लर्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  । 

• इि प्रफक्रर्  में उपरु्क्त ऊज ट-कुशल प्रथ ओ ंको 

फर्नर्ोफजि करें। 

• िंफचि कचरे में िे फवफर्न्न पुर्न: प्रर्ोज्य ि मफग्रर्ो ं

को छ ँ ें। 

• पुर्नचटक्रण र्ोग्य और गैर-पुर्नचटक्रण र्ोग्य कचरे 

को अलग कररे्न क  अभ्य ि करें। 

• ऊज ट िंि िर्न उपर्ोग अरु्नकूलर्न और िंरक्षण के 

फवफर्न्न िरीको ंक  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ाि औि उपकिण, आवश्यकि रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम आि ररि 

उपकिण। 
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मॉडू्यल 14: रोजगार र्ोग्यता कौशल 

DGT/VSQ/N0102, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• फमफश्रि फशक्षण, िुफवि  और स्व-फशक्ष  जैिी 21वी ंिदी की िीखरे्न की अवि रण ओ ंकी मूल ब िें िमझें। 

• रोजग र र्ोग्यि  कौशल की अवि रण  और िंगठर्न त्मक फवक ि के प्रफि उर्नके महत्व पर चच ट करें। 

• बदलिे ब ज रो ंऔर पररदृश्यो ंके दौर र्न र्फवष्य के क म में रोजग र कौशल की रू्फमक  की व्य ख्य  करें। 

• एक दशायए गए   ूल फक  क  उपर्ोग करके कैररर्र र्ोजर्न  िैर् र कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• फकिी िंगठर्न र्  क र्टस्थल पर क म करिे िमर् उपरु्क्त रोजग र कौशल क  उपर्ोग करें। 

• दशायए गए   ूलफक  क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  ित्र र्ोजर्न  और िंबंफिि  ेम्पले  िैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  

क  प्रदशटर्न करें। 

 

अववि : 30:00 अववि : 30:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न उद्योगो ं में र्नौकररर्ो ं के फलए आवश्यक 

रोजग र कौशल पर चच ट करें। 

• र्न गररक अफिक रो ं और किटव्यो,ं र्न गररकि , 

िम ज के प्रफि फजमे्मद री, और व्यस्कक्तगि मूल्ो ं

और रै्नफिकि  जैिे ईम र्नद री, ित्यफर्नष्ठ , 

देखर् ल और दूिरो ं क  िम्म र्न कररे्न िफहि 

िंवैि फर्नक मूल्ो ं की व्य ख्य  करें  जो एक 

फजमे्मद र र्न गररक बर्नरे्न के फलए आवश्यक हैं। 

• 21वी ंिदी के उसित कौशलो ंके महत्व पर चच ट 

करें। 

• फर्नरंिर िीखरे्न के ल र्ो ंक  वणटर्न करें। 

• प्रर् वी िंच र के फलए िफक्रर् श्रवण के महत्व को 

िमझ इए। 

• एक  ीम में दूिरो ंके ि थ फमलकर क म कररे्न 

के महत्व पर चच ट करें। 

• POSH अफिफर्नर्म के अरु्नि र बढिे र्ौर्न 

उत्पीड़र्न के मुद्दो ंके महत्व पर चच ट करें। 

• िही फवत्तीर् िंस्थ र्न, उत्प द और िेव  के चर्र्न 

के महत्व को रेख ंफकि करें। 

• क रू्नर्नी अफिक रो,ं क रू्नर्नो ंऔर िह र्ि  पर चच ट 

करें। 

• आज के जीवर्न में फडफज ल प्रौद्योफगकी की 

रू्फमक  क  वणटर्न करें। 

• फवफर्न्न िोशल मीफडर्  िे फॉमट, ई-मेल आफद 

क  उपर्ोग करिे हुए, िुरफक्षि रूप िे ब्र उज 

करिे िमर् फजमे्मद र ऑर्नल इर्न व्यवह र 

प्रदफशटि कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• उद्यफमि  एवं उद्यमो ंके प्रक र बि इरे्। 

• िंर् फवि व्यवि र् के अविरो,ं फवत्त पोर्षण के 

स्रोिो ंऔर इिकी शमर्न र्ोजर्न  के ि थ िंबंफिि 

 

• िीखरे्न और रोजग र िे िंबंफिि फवफर्न्न र् रि 

िरक र और फर्नजी पो टलो ंऔर उर्नके उपर्ोग की 

िूची बर्न एं। 

• फदख एँ फक फवफर्न्न पर् टवरणीर् रूप िे फ क ऊ 

प्रथ ओ ंक  अभ्य ि कैिे करें। 

• व्यस्कक्तगि र्  व्य वि फर्क जीवर्न में आत्म-

ज गरूकि , व्यवह र कौशल, िमर् प्रबंिर्न, 

आलोचर्न त्मक और अरु्नकूली िोच, िमस् -

िम ि र्न, रचर्न त्मक िोच, ि म फजक और 

ि ंिृफिक ज गरूकि , र् वर्न त्मक 

ज गरूकि , िीखर्न  आफद जैिे 21वी ं िदी के 

कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

• फदख एँ फक फवफर्न्न िंदर्ों में, व्यस्कक्तगि रूप िे 

और  ेलीफोर्न पर रोजमर ट की ब िचीि के फलए 

बुफर्नर् दी अंगे्रजी व क्ो ंक  उपर्ोग कैिे करें। 

• बुफर्नर् दी अंगे्रजी में फलखे गए प ठ को पढें  और 

उिकी व्य ख्य  करें। 

• बुफर्नर् दी अंगे्रजी क  उपर्ोग करिे हुए एक 

िंफक्षप्त र्नो /पैर ग्र फ/पत्र/ई-मेल फलखें। 

• अच्छी िरह िे पररर् फर्षि लघु और दीघटक फलक 

लक्ष्ो ंके ि थ एक कैररर्र फवक ि र्ोजर्न  बर्न एं। 

• मौस्कखक और गैर-मौस्कखक िंच र फशष्ट च र क  

उपर्ोग करके प्रर् वी ढंग िे िंव द कररे्न क  

िरीक  प्रदफशटि करें। 

• प्रदफशटि करें  फक िर्ी फलंगो ंऔर फदव्य ंगजर्नो ंके 

ि थ उफचि व्यवह र, िंव द और आचरण कैिे 

फकर्  ज ए। 

• प्रदफशटि करें  फक ऑफ़ल इर्न और ऑर्नल इर्न 

फवत्तीर् लेर्नदेर्न िुरफक्षि और िंरफक्षि िरीके िे 

कैिे फकर्  ज ए। 
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फवत्तीर् और क रू्नर्नी जोस्कखमो ं की पहच र्न कैिे 

करें , इि पर चच ट करें। 

• फवपणर्न के 4P-उत्प द, मूल्, स्थ र्न और प्रच र 

क  वणटर्न करें  और उन्हें आवश्यकि  के अरु्नि र 

ल गू करें। 

• ग्र हको ं के फवफर्न्न प्रक रो ं और आवश्यकि ओ ं

क  फवशे्लर्षण कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें  । 

• ग्र हको ं की जरूरिो ं को पहच र्नरे्न और पेशेवर 

िरीके िे उर्नक  जव ब देरे्न के महत्व को 

िमझ एं। 

• स्वच्छि  बर्न ए रखरे्न और उफचि ढंग िे कपडे़ 

पहर्नरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• एक ि क्ष त्क र के दौर र्न स्वच्छि  और 

आत्मफवश्व ि बर्न ए रखरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• वेिर्न के ि म न्य घ को ंकी िूची बर्न एं और आर्, 

व्यर्, कर, फर्नवेश आफद की गणर्न  करें। 

• प्रदफशटि करें  फक फडफज ल उपकरणो ं को कैिे 

िंच फलि फकर्  ज ए और िंबंफिि अरु्नप्रर्ोगो ंऔर 

िुफवि ओ ं क  िुरफक्षि और िंरफक्षि िरीके िे 

उपर्ोग कैिे फकर्  ज ए। 

• बुफर्नर् दी िुफवि ओ ं क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  

शब्द दस्त वेज, एरे्क्ल शी  और प्रसु्तफिर् ँ 

बर्न एं। 

• प्रर् वी ढंग िे क म कररे्न के फलए वचुटअल िहर्ोग 

 ूल क  उपर्ोग करें। 

• चर्फर्नि व्य वि फर्क अविर के फलए एक र्नमूर्न  

व्यवि र् र्ोजर्न  बर्न एं। 

• एक पेशेवर प ठ्यक्रम जीवर्नवृत्त (CV) बर्न एं। 

• फवफर्न्न ऑफ़ल इर्न और ऑर्नल इर्न र्नौकरी खोज 

स्रोिो ं जैिे क्रमशः  रोजग र क र् टलर्ो,ं र्िी 

एजेंफिर्ो ंऔर र्नौकरी पो टलो ंक  उपर्ोग करें। 

• एक मॉक इं रवू्य करें। 

• प्रफशकु्षि  अविरो ं की खोज और पंजीकरण के 

चरणो ंकी िूची बर्न एं। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

र्नमूर्न  CV और ब र्ोड   , रु्गि र्न गे वे उपकरण, र्नमूर्न  व्यवि र् र्ोजर्न , अंगे्रजी िंच र के फलए र्नमूर्न  

प्र रूप। 
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मॉडू्यल 15: पेल्पटोंि/पे्रगसोंि  के कार्स के वलए कार्सस्थल सेटअप करें     

FFS/N1014, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक ि मग्री और वकट पीि को पेस्टंग/पे्रस ंग  की मशीर्न के 

िंच लर्न, क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  कररे्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकर्  गर्  है। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि ,ं उपकरणो ंऔर फचपकरे्न व ले पद थों र्  गोदं की पहच र्न कररे्न और 

चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए पेस्कटंग/पे्रफिंग मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और 

जााँि कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें  । 

  

अववि : 02:00 अववि : 10:00  

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पेस्टंग और पे्रस ंग  के िंच लर्न के फलए क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  कररे्न के 

फलए ि मग्री और वकट पीि िैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  

पर चच ट करें। 

• सिशेष क र्ट क र्ट के फलए उपरु्क्त फचपकरे्न व ले 

र्  गोदं की पहच र्न और चर्र्न करिे िमर् फवच र 

फकए ज रे्न व ले क रको ं पर चच ट करें , फजिमें 

िंबंि शस्कक्त, िुख रे्न क  िमर् और अरु्नकूलि  

क रक श फमल हैं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ं के फलए 

पेस्कटंग/पे्रफिंग मशीर्नो ं को स्थ फपि कररे्न, 

कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि कररे्न में श फमल चरणो ं

की व्य ख्य  करें। 

• इष्टिम पेस्टंग/पे्रस ंग  के पररण म प्र प्त कररे्न के 

फलए िमर्, ि पम र्न और दब व जैिी मशीर्न 

िेफ ंग्स को िम र्ोफजि कररे्न के महत्व क  वणटर्न 

करें। 

•  

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए पेस्टंग और पे्रस ंग  के िंच लर्न के 

फलए ि मग्री और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र 

करें। 

• पेस्टंग और पे्रस ंग  के क र्ों के फलए उपरु्क्त 

फचपकरे्न व ले पद थट र्  गोदं की पहच र्न करें  और 

उिक  चर्र्न करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ं के फलए 

पेस्कटंग/पे्रफिंग मशीर्न को िे  अप, कॉस्कफफ़गर 

और जााँि करें  

• क र्ट की आवश्यकि ओ ं के आि र पर मशीर्न 

िेफ ंग्स, जैिे िमर्, ि पम र्न और दब व को 

िम र्ोफजि करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पेस्टंग की मशीर्न, पे्रस ंग  की मशीर्न, मैरु्नअल गोदं एस्किके र, पेस्टंग की मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल , गोदं 

सै्क्रपर, गोदं फमर्क्र । 

 

  



 

30| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 16: पेल्पटोंि का कार्स   

FFS/N1014, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• फवशेर्ष औज़ाि  ंर्  उपकरणो ंक  उपर्ोग करके ि मग्री पर ि ीक और िम र्न रूप िे फचपकरे्न व ल  र्  

गोदं लग रे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• पेस्टंग की आवश्यकि  के फलए फवफर्न्न प्रक र के फचपकरे्न व ले पद थों के उपर्ोग और उर्नके इष्टिम 

म पदंडो ंकी िूची बर्न एं । 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• रोलिट, से्प्रर्र र्  एस्किके र जैिी ि मफग्रर्ो ंपर 

ि ीक और िम र्न रूप िे फचपकरे्न व ल  र्  गोदं 

लग रे्न के फलए उपर्ोग की ज रे्न व ली फवफर्न्न 

फवफिर्ो ंऔर उपकरणो ंपर चच ट करें। 

• ग इड, फजग्स र्   ेम्प्िे  क  उपर्ोग करके 

ि ीक और िुिंगि बॉस्कडंग प्र प्त कररे्न के फलए 

ि मफग्रर्ो ं के उफचि िंरेखण और स्कस्थफि की 

प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• उर्न क रको ंकी व्य ख्य  करें  जो िफल पेस्टंग के 

िंच लर्न में फवफर्न्न ि मग्री प्रक रो ंऔर आक रो ं

की अरु्नकूलि  और प लर्न में र्ोगद र्न करिे हैं। 

 

 

• फवशेर्ष औज़ाि  ंर्  उपकरणो ंक  उपर्ोग करके 

ि मग्री पर फचपकरे्न व ल  र्  गोदं ि ीक और 

िम र्न रूप िे लग एं। 

• ग इड, फजग्स र्   ेम्प्िे  क  उपर्ोग करके 

ि मफग्रर्ो ंके िंरेखण और स्कस्थफि की ज ँच करें। 

• िफल बॉस्कडंग और व ंफछि पररण म िुफर्नफिि 

कररे्न के फलए, पेस्टंग िे पहले फवफर्न्न ि मग्री 

प्रक रो ं और आक रो ं की अरु्नकूलि  और 

अरु्नप लर्न को ित्य फपि करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पेस्टंग की मशीर्न, पे्रस ंग  की मशीर्न, मैरु्नअल गोदं एस्किके र, पेस्टंग की मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल , गोदं 

सै्क्रपर, गोदं फमर्क्र । 

 

  



 

31| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 17: पे्रगसोंि  का कार्स     

FFS/N1014, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• पेस्कटंग/पे्रफिंग उपकरण में जॉब वकट  को लोड कररे्न और उि ररे्न िे िंबंफिि कौशल प्रदफशटि करें। 

• प्रर् वी मशीर्न िंच लर्न के फलए पेस्टंग/पे्रस ंग  व ले म पदंडो ंकी स्थ पर्न  क  प्रदशटर्न करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र उपरु्क्त पेस्टंग/पे्रस ंग  व ली मशीर्नो ंके 

िंच लर्न और फर्नगर र्नी की प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पेस्कटंग/पे्रफिंग उपकरण में जॉब वकट  की उफचि 

लोफडंग और अर्नलोफडंग के िकर्नीकी फववरण पर 

चच ट करें  

• व ंफछि पररण म प्र प्त कररे्न के फलए दब व, मो  ई 

और अवफि जैिे पेस्टंग/पे्रस ंग  के म पदंडो ंको 

स्थ फपि कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• पेस्कटंग/पे्रफिंग मशीर्नो ं को िुरफक्षि और कुशल 

िरीके िे िंच फलि कररे्न के फलए म र्नक िंच लर्न 

प्रफक्रर् ओ ं और िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं क  वणटर्न 

करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर पेस्टंग/पे्रस ंग  के 

िंच लर्न की फर्नगर र्नी के महत्व पर चच ट करें। 

 

 

• ऑफक  ि मग्री क  उपर्ोग करके उफचि 

िंरेखण िुफर्नफिि करिे हुए, पेस्टंग/पे्रस ंग  व ले 

उपकरण में जॉब वकट  की लोफडंग और अर्नलोफडंग 

करें  

• इष्टिम बॉस्कडंग और व ंफछि पररण म िुफर्नफिि 

कररे्न के फलए दब व, मो  ई और अवफि जैिे 

पेस्टंग/पे्रस ंग  के मापदण्ड  िे  करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं और िुरक्ष  

फदश फर्नदेशो ं क  प लर्न करिे हुए उपरु्क्त 

पेस्टंग/पे्रस ंग  व ली मशीर्नें िंच फलि करें। 

• फवफर्नदेशो ं और व ंफछि पररण मो ं क  प लर्न 

िुफर्नफिि कररे्न के फलए उत्प द की गुणवत्त  और 

उपज क  मूल् ंकर्न करिे हुए, पेस्टंग/पे्रस ंग  के 

िंच लर्न की िमर्-िमर् पर फर्नगर र्नी करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पेस्टंग की मशीर्न, पे्रस ंग  की मशीर्न, मैरु्नअल गोदं एस्किके र, पेस्टंग की मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल , गोदं 

सै्क्रपर, गोदं फमर्क्र । 

 

  



 

32| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 18: पेल्पटोंि/पे्रगसोंि  के संचालन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और गुणवत्ता 

वनरं्त्रण    

FFS/N1014, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• पेस्टंग/पे्रस ंग  व ली मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• पेस्कटंग/पे्रफिंग ऑपरेशर्न के ब द िंगठर्न और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• पेट की गई/पे्र  की गई ि मफग्रर्ो ंकी गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें  । 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00  

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पेस्टंग और पे्रस ंग  व ली मशीर्नो ं के फर्नर्फमि 

रखरख व क र्ों में श फमल प्रमुख ब ि ओ,ं जैिे 

िफ ई, फचकर्न ई और फघिे हुए फहस्ो ंको बदलरे्न 

पर चच ट करें। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  

और फर्नप  र्न िफहि क र्टस्थल प्रबंिर्न में श फमल 

िकर्नीको ंऔर ब ि ओ ंक  वणटर्न करें। 

• पेट की गई/पे्र  की गई ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  

ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न में श फमल प्रमुख 

ब ि ओ ंऔर म र्नदंडो ंकी व्य ख्य  करें। 

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

• पेस्टंग और पे्रस ंग  व ली मशीर्न पर फर्नर्फमि 

रखरख व क र्ट करें , फजिमें िफ ई, फचकर्न ई 

और फघिे हुए फहस्ो ंको बदलर्न  श फमल है। 

• ि मफग्रर्ो ं को व्यवस्कस्थि िरीके िे व्यवस्कस्थि 

करके और अपफशष्ट पद थों क  फर्नप  र्न करके 

क र्टस्थल क  उफचि प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें। 

• उफचि िकर्नीको ं और मूल् ंकर्न म र्नदंडो ं क  

उपर्ोग करके पेट की गई/पे्र  की गई ि मफग्रर्ो ं

पर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पेस्टंग की मशीर्न, पे्रस ंग  की मशीर्न, मैरु्नअल गोदं एस्किके र, पेस्टंग की मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल , गोदं 

सै्क्रपर, गोदं फमर्क्र । 

 

  



 

33| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 19: पेल्पटोंि और पे्रगसोंि  वाली मशीनो ंके वलए कायय प्रवशक्षण 

FFS/N1014, V 1.0 से सम्बोंगित   
  

अवनवार्स अववि: 90:00  अनुशंवसत अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रगिक्षण  

स्थान: काययस्थि पर  

अोंगतम पररणाम  

  

• िुफर्नफिि करें  फक ि मग्री और वकट पीि मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• िंबंि शस्कक्त, िुख रे्न क  िमर् और अरु्नकूलि  जैिे क रको ंपर फवच र करिे हुए, र्नौकरी के क म के फलए 

उपरु्क्त फचपकरे्न व ले र्  गोदं की पहच र्न करें  और उिक  चर्र्न करें । 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि करिे हुए, फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए पेस्कटंग/पे्रफिंग मशीर्नो ं

को िे  अप, कॉस्कफफ़गर और जांिे करें । 

• इष्टिम पेस्टंग/पे्रस ंग  के पररण म िुफर्नफिि कररे्न के फलए िमर्, ि पम र्न और दब व जैिी मशीर्न िेफ ंग्स 

क  िम र्ोजर्न करें। 

• रोलिट, से्प्रर्र र्  एस्किके र जैिे फवशेर्ष औज़ाि र्  उपकरण क  उपर्ोग करके ि मग्री पर फचपकरे्न व ल  

र्  गोदं ि ीक और िम र्न रूप िे ल गू करें । 

• ि ीक और िुिंगि बॉस्कडंग प्र प्त कररे्न के फलए ग इड, फजग्स र्   ेम्पले ्ि क  उपर्ोग करके ि मफग्रर्ो ं

के उफचि िंरेखण और स्कस्थफि की ज ंच करें । 

• िफल पेस्टंग को िुफर्नफिि कररे्न के फलए फवफर्न्न ि मग्री प्रक रो ं और आक रो ं की अरु्नकूलि  और 

अरु्नप लर्न को ित्य फपि करें । 

• ऑफक  ि मग्री क  उपर्ोग करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करिे हुए, पेस्टंग/पे्रस ंग  व ले उपकरण में 

जॉब वकट  की लोफडंग और अर्नलोफडंग करें । 

• व ंफछि पररण म प्र प्त कररे्न के फलए दब व, मो  ई और अवफि जैिे पेस्टंग/पे्रस ंग  के म पदंडो ंकी उफचि 

िेफ ंग िुफर्नफिि करें । 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं के अरु्नि र उपरु्क्त पेस्टंग/पे्रस ंग  व ली मशीर्नें 

िंच फलि करें । 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए पेस्टंग/पे्रस ंग  के क र्ट की िमर्-िमर् पर 

फर्नगर र्नी करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें । 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए पेस्टंग/पे्रस ंग  व ली मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट 

करें , जैिे िफ ई, फचकर्न ई और खर ब र् गो ंको बदलर्न । 

• गुणवत्त  म र्नको ंक  प लर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए पेट की गई/पे्र  की गई ि मफग्रर्ो ंकी गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें , बंिर्न की ि कि, िंरेखण और िमग्र स्वरूप क  मूल् ंकर्न करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक फवफर्नम टण फवफर्नदेश, गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षण और फकिी र्ी िंशोिर्न को पता लगाने 

की क्षमता और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए ि ीक रूप िे ररकॉडट और बर्न ए रख  ज ि  है।  

 

  



 

34| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 20: काटने/आकार देने के संचालन के वलए सेटअप कार्सस्थल 

FFS/N1015, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक मशीर्न िंच लर्न को क  रे्न/आक र देरे्न, क र्ट फवफर्नदेशो ं

और गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  कररे्न के फलए ि मग्री और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंकी पहच र्न कररे्न और चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली 

ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए कफ ंग/ि इफजंग मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न 

और जााँि कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• क  रे्न और आक र देरे्न के िंच लर्न के फलए क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  कररे्न के 

फलए ि मग्री और वकट पीि िैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  

पर चच ट करें। 

• ि मग्री के प्रक र, मो  ई और व ंफछि क  रे्न के 

पररण म के आि र पर क  रे्न व ले बे्लड र्  

उपकरण क  चर्र्न और स्थ फपि करिे िमर् 

फवच र कररे्न र्ोग्य क रको ंक  वणटर्न करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ं के फलए 

कफ ंग/ि इफजंग मशीर्नो ं को स्थ फपि कररे्न, 

कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि कररे्न में श फमल चरणो ं

की व्य ख्य  करें। 

 

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए क  रे्न और आक र देरे्न के िंच लर्न 

के फलए ि मग्री और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र 

करें। 

• ि मग्री के प्रक र, मो  ई और व ंफछि क  रे्न के 

पररण म के आि र पर उपरु्क्त क  रे्न व ले बे्लड 

र्  उपकरण क  चर्र्न करें  और स्थ फपि करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ं के फलए 

क  रे्न/आक र देरे्न व ली मशीर्नो ंको स्थ फपि करें , 

कॉस्कफफ़गर करें  और जााँि करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पैर्नल िॉ मशीर्न, बीम िॉ मशीर्न, डट एर्क् ि ैक्टर । 
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मॉडू्यल 21: काटने/आकार देने का कार्स     

FFS/N1015, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• कफ ंग/ि इफजंग उपकरण में जॉब वकट  की लोफडंग और अर्नलोफडंग कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें , 

ऑफक  ि मफग्रर्ो ंक  उपर्ोग करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करें। 

• मशीर्न पर पैर्नल ि मग्री की प्रर् वी स्कस्थफि और िुरक्ष  के महत्व पर चच ट करें। 

• व ंफछि मशीफरं्नग िंच लर्न कररे्न के फलए मशीर्नो ंको क  रे्न/आक र देरे्न िे जुडे़ क रको ंपर चच ट करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र क  रे्न/आक र देरे्न व ली मशीर्नो ंक  

िंच लर्न और फर्नगर र्नी करें। 

अववि : 06:00  अववि : 26:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• कफ ंग/ि इफजंग उपकरण में लोफडंग और 

अर्नलोफडंग जॉब वकट  में श फमल चरणो ं की 

व्य ख्य  करें , ऑफक  ि मफग्रर्ो ं क  उपर्ोग 

करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करें। 

• ि ीक कफ ंग/आक र के फलए मशीर्न पर पैर्नल 

ि मग्री की स्कस्थफि और िुरक्ष  के िरीको ंक  वणटर्न 

करें। 

• कुशल और ि ीक कफ ंग/ि इफजंग पररण मो ंके 

फलए गफि, गहर ई र्  कोण जैिे कफ ंग/ि इफजंग 

म पदंडो ं को ि ीक रूप िे स्थ फपि कररे्न के 

महत्व को िमझ एं। 

• पररर्ोजर्न  फवफर्नदेशो ं और क  रे्न की 

आवश्यकि ओ ं के आि र पर ि मफग्रर्ो ं को 

ि ीक रूप िे म परे्न और फचफिि कररे्न के 

िरीको ंक  वणटर्न करें। 

• कफ ंग/ि इफजंग मशीर्नो ंक  िंच लर्न करिे िमर् 

म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं और िुरक्ष  

फदश फर्नदेशो ं क  प लर्न कररे्न के महत्व को 

िमझ एं। 

• पररर्ोजर्न  फवफर्नदेशो ं के अरु्नि र जफ ल क , 

कोण र्  पै र्नट प्र प्त कररे्न के फलए उपर्ोग की 

ज रे्न व ली उन्नि िकर्नीको ंऔर फजग्स क  वणटर्न 

करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर क  रे्न/आक र देरे्न 

के िंच लर्न की फर्नगर र्नी के महत्व को िमझ एं। 

 

• ि ीक और कुशल कफ ंग िंच लर्न के फलए 

ऑफक  ि मग्री क  उपर्ोग करके 

कफ ंग/ि इफजंग उपकरण में जॉब वकट  को लोड 

और अर्नलोड करें। 

• ि ीक कफ ंग/आक र िंच लर्न की िुफवि  के 

फलए मशीर्न पर पैर्नल ि मग्री को रखें और िुरफक्षि 

करें। 

• कुशल और ि ीक कफ ंग/ि इफजंग िंच लर्न 

प्र प्त कररे्न के फलए गफि, गहर ई र्  कोण िफहि 

ि ीक रूप िे कफ ंग/ि इफजंग मापदण्ड  िे  

करें। 

• पररर्ोजर्न  फवफर्नदेशो ं और क  रे्न की 

आवश्यकि ओ ं के आि र पर ि मफग्रर्ो ं को 

ि ीक रूप िे म पें और फचफिि करें  

• कफ ंग/ि इफजंग मशीर्नो ं को म र्नक िंच लर्न 

प्रफक्रर् ओ ं और िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं के अरु्नि र 

िंच फलि करें  

• पररर्ोजर्न  फवफर्नदेशो ं के अरु्नि र जफ ल क , 

कोण र्  पै र्नट प्र प्त कररे्न के फलए उन्नि िकर्नीको ं

को ल गू करें  और फजग्स क  उपर्ोग करें  

• व ंफछि पररण म िुफर्नफिि कररे्न के फलए 

आवश्यक िम र्ोजर्न करिे हुए, उत्प द की 

गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए 

िमर्-िमर् पर क  रे्न/आक र देरे्न के िंच लर्न 

की फर्नगर र्नी करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पैर्नल िॉ मशीर्न, बीम िॉ मशीर्न, डट एर्क् ि ैक्टर। 
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मॉडू्यल 22: काटने/आकार देने के संचालन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और गुणवत्ता 

वनरं्त्रण   

FFS/N1015, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• क  रे्न और आक र देरे्न व ली मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• कफ ंग और ि इफजंग ऑपरेशर्न के ब द िंगठर्न और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• क /आक र की ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00  

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• मशीर्नो ं को क  रे्न और आक र देरे्न के फलए 

फर्नर्फमि रखरख व क र्ों में श फमल प्रमुख 

ब ि ओ,ं जैिे िफ ई, फचकर्न ई और खर ब र् गो ं

को बदलरे्न पर चच ट करें। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  

और फर्नप  र्न िफहि क र्टस्थल प्रबंिर्न में श फमल 

िकर्नीको ंऔर ब ि ओ ंक  वणटर्न करें। 

• क /आक र की ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और 

फर्नरीक्षण कररे्न में श फमल प्रमुख ब ि ओ ं और 

म र्नदंडो ंकी व्य ख्य  करें  

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

• क  रे्न और आक र देरे्न व ली मशीर्न पर फर्नर्फमि 

रखरख व क र्ट करें , फजिमें िफ ई, फचकर्न ई 

और फघिे हुए फहस्ो ंको बदलर्न  श फमल है। 

• ि मफग्रर्ो ं को व्यवस्कस्थि िरीके िे व्यवस्कस्थि 

करके और अपफशष्ट पद थों क  फर्नप  र्न करके 

क र्टस्थल क  उफचि प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें। 

• उपरु्क्त िकर्नीको ंऔर मूल् ंकर्न म र्नदंडो ंक  

उपर्ोग करके क /आक र की ि मफग्रर्ो ं पर 

गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

पैर्नल िॉ मशीर्न, बीम िॉ मशीर्न, डट एर्क् ि ैक्टर । 
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मॉडू्यल 23: मशीनो ंको काटने और आकार देने के वलए कायय प्रवशक्षण 

FFS/N1015, V 1.0 से सम्बोंगित    
  

अवनवार्स अववि: 90:00  अनुशंवसत अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रगिक्षण  

स्थान: काययस्थि पर  

अोंगतम पररणाम  

  

• िुफर्नफिि करें  फक ि मग्री और वकट पीि मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• ि मग्री के प्रक र, मो  ई और व ंफछि क  रे्न के पररण म के आि र पर उपरु्क्त क  रे्न व ले बे्लड र्  

उपकरण क  चर्र्न करें  और स्थ फपि करें । 

• बे्लड की ऊंच ई, िंरेखण, मे र कोण आफद िफहि फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए क  रे्न/आक र 

देरे्न व ली मशीर्नो ंको स्थ फपि करें , कॉस्कफफ़गर करें  और जााँि करें । 

• ऑफक  ि मग्री क  उपर्ोग करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करिे हुए, कफ ंग/ि इफजंग उपकरण में जॉब 

वकट  की लोफडंग और अर्नलोफडंग करें । 

• क  रे्न/आक र देरे्न की प्रफक्रर्  के दौर र्न उफचि िंरेखण और स्कस्थरि  िुफर्नफिि करिे हुए, पैर्नल ि मग्री को 

मशीर्न पर रखें और िुरफक्षि करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक कुशल और ि ीक पररण मो ंके फलए क  रे्न/आक र देरे्न व ले मापदण्ड , जैिे गफि, गहर ई 

र्  कोण, ि ीक रूप िे िे  फकए गए हैं। 

• पररर्ोजर्न  फवफर्नदेशो ंऔर क  रे्न की आवश्यकि ओ ंके आि र पर ि मफग्रर्ो ंको ि ीक रूप िे म पें और 

फचफिि करें । 

• कफ ंग/ि इफजंग मशीर्नो ंको म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र िंच फलि करें । 

• पररर्ोजर्न  फवफर्नदेशो ंके अरु्नि र जफ ल क , कोण र्  पै र्नट प्र प्त कररे्न के फलए उन्नि िकर्नीको ंऔर फजग्स 

क  उपर्ोग करें । 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर क  रे्न/आक र देरे्न के िंच लर्न 

की फर्नगर र्नी करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें । 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए, क  रे्न/आक र देरे्न व ली मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट 

करें , जैिे िफ ई, फचकर्न ई और खर ब र् गो ंको बदलर्न । 

• मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  और फर्नप  र्न करके, स्वच्छ और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण 

बर्न ए रखिे हुए क र्टस्थल क  प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें । 

• गुणवत्त  म र्नको ंक  प लर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए क  और आक र की ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और 

फर्नरीक्षण करें , आर् मी ि ीकि , ििह खत्म और िमग्र गुणवत्त  की पुफष्ट करें। 

• िुफर्नफिि करें  फक फवफर्नम टण फवफर्नदेश, गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षण और फकिी र्ी िंशोिर्न को पता लगाने की 

क्षमता और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए ि ीक रूप िे ररकॉडट और बर्न ए रख  ज ि  है।  
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मॉडू्यल 24: एज बैंवडंग ऑपरेशन के वलए सेटअप कार्सस्थल   

FFS/N1016, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर मशीर्न िंच लर्न को पूर  कररे्न, क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  कररे्न के फलए एज बैंफडंग ऑपरेशर्न के फलए ि मग्री और वकट पीि 

उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि ,ं उपकरणो ंऔर फचपकरे्न व ले पद थों र्  गोदं की पहच र्न कररे्न और 

चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर मशीर्नो ंको पूर  कररे्न के फलए एज बैंफडंग 

ऑपरेशर्न को स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• एज बैंफडंग िंच लर्न के फलए क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर 

गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  कररे्न के फलए ि मग्री 

और वकट पीि िैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट 

करें। 

• फवफर्न्न एज बैंफडंग आवश्यकि ओ ं के फलए 

उपरु्क्त कफ ंग  ूल्स, एज बैंफडंग ि मग्री, 

फचपकरे्न व ले और अन्य उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ं के 

चर्र्न और स्थ पर्न  प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• इष्टिम एज बैंफडंग पररण म िुफर्नफिि कररे्न के 

फलए मशीर्न िेफ ंग्स, जैिे फ़ीड दर, ि पम र्न, 

दब व और फ ि फमंग  ूल को िम र्ोफजि कररे्न की 

प्रफक्रर्  िमझ एं। 

 

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए एज बैंफडंग ऑपरेशर्न के फलए 

ि मग्री और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र करें। 

• सिशेष आवश्यकि ओ ं के आि र पर उपरु्क्त 

क  रे्न के उपकरण, एज बैंफडंग ि मग्री, फचपकरे्न 

व ले और अन्य उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ंक  चर्र्न करें  

और स्थ फपि करें। 

• क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंके अरु्नि र 

मशीर्न िेफ ंग्स, जैिे फ़ीड दर, ि पम र्न, दब व 

और फ ि फमंग  ूल को िम र्ोफजि करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

एज बैंफडंग मशीर्न, एज बैंड फचपकरे्न व ल , िूल फर्नक लरे्न व ल  । 

  



 

39| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 25: एज बैंवडंग ऑपरेशन 

FFS/N1016, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• एज बैंफडंग मशीर्न को स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• एज बैंफडंग मशीर्न पर मशीफरं्नग प्रोग्र म िैर् र करिे िमर् प्रमुख ब ि ओ ंपर चच ट करें। 

• व ंफछि मशीफरं्नग ऑपरेशर्न कररे्न के फलए एज बैंफडंग मशीर्नो ंिे जुडे़ क रको ंपर चच ट करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र एज बैंफडंग मशीर्नो ंक  िंच लर्न और 

फर्नगर र्नी करें  

अववि : 06:00  अववि : 26:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• जॉब वकट  आवश्यकि ओ ंके आि र पर एज बैंड 

मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और 

जााँि कररे्न की प्रफक्रर्  को िमझ एं। 

• आवश्यक कॉस्कफफ़गरेशर्न में एज बैंफडंग ऑपरेशर्न 

कररे्न के फलए मशीर्न पर व ंफछि प्रोग्र म िैर् र 

कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• ऑपरेशर्न िे पहले मशीर्न को पहले िे गमट कररे्न, 

गोदं के फलए उफचि ि पम र्न बर्न ए रखरे्न को 

िुफर्नफिि कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं और िुरक्ष  

फदश फर्नदेशो ं के अरु्नि र एज बैंफडंग मशीर्नो ं के 

िंच लर्न की प्रफक्रर्  को िमझ एं। 

• एज बैंफडंग मशीर्नो ंमें पैर्नल ि मग्री के फलए उफचि 

फीफडंग और म गटदशटर्न िकर्नीको ंक  वणटर्न करें। 

• एज बैंड ि मग्री के उफचि िंरेखण और स्कस्थफि को 

प्रर् फवि कररे्न व ले क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

• ह थ र्  फबजली उपकरणो ं क  उपर्ोग करके 

पैर्नल के फकर्न रो ंपर फचपकरे्न व ली और फकर्न रे 

बैंफडंग ि मग्री के फलए मैनु्यअल अरु्नप्रर्ोग 

िकर्नीको ंक  वणटर्न करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर एज बैंफडंग 

ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी के महत्व को िमझ एं। 

 

 

• ग दं के प्रक र, पैर्नल की मो  ई, एज बैंड की 

मो  ई आफद िफहि जॉब वकट  आवश्यकि ओ ंके 

आि र पर एज बैंड मशीर्नो ं को िे  अप, 

कॉस्कफफ़गर और जााँि करें। 

• क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंके आि र 

पर आवश्यक कॉस्कफफ़गरेशर्न में एज बैंफडंग 

िंच लर्न कररे्न के फलए मशीर्न पर व ंफछि प्रोग्र म 

िैर् र करें। 

• एज बैंफडंग के फलए उफचि ि पम र्न िुफर्नफिि करिे 

हुए, मशीर्न आरंर्ीकरण प्रफक्रर्  फर्नष्प फदि करें। 

• एज बैंफडंग मशीर्नो ंको म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं

और िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं के अरु्नि र िंच फलि 

करें। 

• मशीर्न में पैर्नल ि मग्री ड लें और उन्हें एज बैंफडंग 

प्रफक्रर्  के म ध्यम िे ि ीक और िुच रू रूप िे 

फर्नदेफशि करें। 

• ि ीक एज बैंफडंग पररण म प्र प्त कररे्न के फलए 

एज बैंड ि मग्री क  उफचि िंरेखण और स्कस्थफि 

िुफर्नफिि करें। 

• प्रर् वी एज बैंफडंग के फलए ह थ र्  फबजली 

उपकरणो ंक  उपर्ोग करके पैर्नल के फकर्न रो ंपर 

फचपकरे्न व ल  और एज बैंफडग ि मग्री क  

मैनु्यअल अरु्नप्रर्ोग करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर एज बैंफडंग 

ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी करें  और 

आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

एज बैंफडंग मशीर्न, एज बैंड फचपकरे्न व ल , िूल फर्नक लरे्न व ल  । 
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मॉडू्यल 26: एज बैंवडंग ऑपरेशन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और गुणवत्ता वनरं्त्रण  

FFS/N1016  1.0 से सम्बोंगित    

 

अोंगतम पररणाम: 

• एज बैंफडंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• िंगठर्न और एज बैंफडंग ऑपरेशर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• एज बैंफडंग ि मग्री पर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• एज बैंफडंग मशीर्नो ंके फर्नर्फमि रखरख व क र्ों में 

श फमल प्रमुख ब ि ओ,ं जैिे िफ ई, फचकर्न ई 

और खर ब र् गो ंको बदलरे्न पर चच ट करें। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  

और फर्नप  र्न िफहि क र्टस्थल प्रबंिर्न में श फमल 

िकर्नीको ंऔर ब ि ओ ंक  वणटर्न करें। 

• िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण 

कररे्न में श फमल प्रमुख ब ि ओ ंऔर म र्नदंडो ंकी 

व्य ख्य  करें। 

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

• एज बैंफडंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट 

करें , फजिमें िफ ई, फचकर्न ई और फघिे हुए फहस्ो ं

को बदलर्न  श फमल है। 

• ि मफग्रर्ो ं को व्यवस्कस्थि िरीके िे व्यवस्कस्थि 

करके और अपफशष्ट पद थों क  फर्नप  र्न करके 

क र्टस्थल क  उफचि प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें। 

• उफचि िकर्नीको ं और मूल् ंकर्न म र्नदंडो ं क  

उपर्ोग करके, िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

 

एज बैंफडंग मशीर्न, एज बैंड फचपकरे्न व ल , िूल फर्नक लरे्न व ल  । 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

41| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 27: एज बैंड मशीनो ंके वलए कायय प्रवशक्षण 

FFS/N1016, V 1.0 से सम्बोंगित    
  

अवनवार्स अववि: 90:00  अनुशंवसत अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रगिक्षण  

स्थान: काययस्थि पर  

अोंगतम पररणाम  

  

• िुफर्नफिि करें  फक ि मग्री और वकट पीि मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• एज बैंफडंग प्रफक्रर्  के फलए आवश्यक उपरु्क्त क  रे्न के उपकरण, एज बैंफडंग ि मग्री, फचपकरे्न व ले और 

अन्य उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ंक  चर्र्न करें  और स्थ फपि करें । 

• इष्टिम एज बैंफडंग पररण म िुफर्नफिि कररे्न के फलए मशीर्न िेफ ंग्स, जैिे फ़ीड दर, ि पम र्न, दब व और फ ि फमंग 

 ूल क  िम र्ोजर्न करें। 

• ग दं के प्रक र, पैर्नल की मो  ई, एज बैंड की मो  ई आफद िफहि जॉब वकट  आवश्यकि ओ ंके आि र पर 

एज बैंफडंग मशीर्नो ंको िे  अप, कॉस्कफफ़गर और जााँि करें । 

• आवश्यक कॉस्कफफ़गरेशर्न में एज बैंफडंग ऑपरेशर्न कररे्न के फलए मशीर्न पर व ंफछि प्रोग्र म िैर् र करें । 

• ऑपरेशर्न िे पहले मशीर्न को पहले िे गमट कररे्न के फलए मशीर्न आरंर्ीकरण प्रफक्रर्  को फर्नष्प फदि करें , र्ह 

िुफर्नफिि करिे हुए फक गोदं के फलए उफचि ि पम र्न बर्न ए रख  गर्  है। 

• एज बैंफडंग मशीर्नो ंको म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र िंच फलि करें । 

• मशीर्न में पैर्नल ि मग्री ड लें और उन्हें एज बैंफडंग प्रफक्रर्  के म ध्यम िे फर्नदेफशि करें , फजििे ि ीक एज 

बैंफडंग पररण मो ंके फलए एज बैंड ि मग्री क  उफचि िंरेखण और स्कस्थफि िुफर्नफिि हो िके। 

• ह थ र्  फबजली उपकरणो ंक  उपर्ोग करके ि ीकि  और स्कस्थरि  के ि थ पैर्नल के फकर्न रो ंपर फचपकरे्न 

व ली और फकर्न रे बैंफडंग ि मग्री क  मैनु्यअल अरु्नप्रर्ोग करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर एज बैंफडंग ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी 

करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें। 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए, एज बैंफडंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट करें , जैिे िफ ई, 

फचकर्न ई, उपर्ोग्य ि मफग्रर्ो ंको फफर िे र्रर्न  और खर ब हुए फहस्ो ंको बदलर्न । 

• मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  और फर्नप  र्न करके, स्वच्छ और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण 

बर्न ए रखिे हुए क र्टस्थल क  प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें । 

• गुणवत्त  म र्नको ंक  प लर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए एज बैंफडंग पररण मो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण करें , 

प लर्न, फचकर्न ई और िमग्र गुणवत्त  क  मूल् ंकर्न करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक फवफर्नम टण फवफर्नदेश, गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षण और फकिी र्ी िंशोिर्न को पता लगाने की 

क्षमता और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए ि ीक रूप िे ररकॉडट और बर्न ए रख  ज ि  है।  

  



 

42| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 28: वडि वलंग ऑपरेशन के वलए सेटअप कार्सस्थल 

FFS/N1017, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक ि मग्री और वकट पीि फडि फलंग मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि 

रूप िे िैर् र फकए गए हैं, क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंकी पहच र्न कररे्न और चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली 

ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए फडि फलंग मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि 

कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ंको पूर  कररे्न के फलए ि मग्री और 

वकट पीि िैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

और फडि फलंग क र्ों के फलए गुणवत्त  म र्नक। 

• उपरु्क्त फडि ल फब ्ि और कफ ंग  ूल्स को चुर्नरे्न 

और स्थ फपि कररे्न के म र्नदंडो ंकी व्य ख्य  करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए फडि फलंग 

मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और 

जााँि कररे्न में श फमल चरणो ंक  वणटर्न करें। 

 

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए फडि फलंग ऑपरेशर्न के फलए ि मग्री 

और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र करें। 

• फडि फलंग मशीर्न के फलए उपरु्क्त फडि ल फब ्ि और 

कफ ंग  ूल्स क  चर्र्न करें  और स्थ फपि करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए फडि फलंग 

मशीर्न को िे  अप, कॉस्कफफ़गर और जााँि करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

फडि फलंग मशीर्न, फडि ल फब ्ि, िूल फर्नक लरे्न व ल  । 



 

43| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 29: वडि वलंग ऑपरेशन 

FFS/N1017, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• ऑफक  ि मफग्रर्ो ंक  उपर्ोग करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करिे हुए, फडि फलंग मशीर्न में जॉब वकट  

की लोफडंग और अर्नलोफडंग कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• मशीर्न पर पैर्नल ि मग्री की प्रर् वी स्कस्थफि और िुरक्ष  के महत्व पर चच ट करें। 

• फडि फलंग मशीर्न को स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र फडि फलंग मशीर्नो ंक  िंच लर्न और फर्नगर र्नी 

करें। 

  

अववि : 06:00 अववि : 26:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर 

पर िुरफक्षि रूप िे लोड कररे्न और रखरे्न के 

महत्व को िमझ एं। 

• उफचि फ़ीड दरो ं और  ूल िंलिि  को बर्न ए 

रखिे हुए, फडि फलंग िंच लर्न के म ध्यम िे मशीर्न 

आरंर् कररे्न और वकट पीि को फर्नदेफशि कररे्न की 

प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• फडि फलंग मशीर्नो ंक  िंच लर्न करिे िमर् म र्नक 

िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंक  

प लर्न कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• गफि, गहर ई र्  कोण जैिे फडि फलंग म पदंडो ंको 

ि ीक रूप िे स्थ फपि कररे्न की प्रफक्रर्  क  

वणटर्न करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर फडि फलंग ऑपरेशर्न 

की फर्नगर र्नी के महत्व को िमझ एं। 

 

 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर 

िुरफक्षि रूप िे लोड करें  और रखें, र्ह िुफर्नफिि 

करिे हुए फक वे िुरफक्षि और स्कस्थर फडि फलंग 

िंच लर्न के फलए िुरफक्षि रूप िे क्लैंप फकए गए 

हैं र्  जगह पर रखे गए हैं। 

• मशीर्न की शुरूआि करें  और फडि फलंग िंच लर्न के 

म ध्यम िे वकट पीि क  म गटदशटर्न करें , उफचि 

फ़ीड दर और उपकरण जुड़ व बर्न ए रखें। 

• फडि फलंग मशीर्नो ं को म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं

और िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं के अरु्नि र िंच फलि 

करें। 

• क र्ट की आवश्यकि ओ ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंके 

अरु्नि र कुशल और ि ीक फडि फलंग पररण मो ंके 

फलए फडि फलंग म पदंडो ंको ि ीक रूप िे िे  करें , 

जैिे गफि, गहर ई र्  कोण। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर फडि फलंग ऑपरेशर्न 

की फर्नगर र्नी करें  और आवश्यकि रु्नि र 

िम र्ोजर्न करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

फडि फलंग मशीर्न, फडि ल फब ्ि, िूल फर्नक लरे्न व ल  । 



 

44| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 30: वडि वलंग ऑपरेशन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और गुणवत्ता वनरं्त्रण 

FFS/N1017, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• फडि फलंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• फडि फलंग ऑपरेशर्न के ब द िंगठर्न और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• फडि फलंग ि मग्री पर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फडि फलंग मशीर्नो ं के फर्नर्फमि रखरख व क र्ों में 

श फमल प्रमुख ब ि ओ,ं जैिे िफ ई, फचकर्न ई 

और फघिे हुए फहस्ो ंको बदलरे्न पर चच ट करें। 

• मशीर्न के घ को ंके फर्नर्फमि फर्नरीक्षण की प्रफक्रर्  

और आवश्यकि रु्नि र ज ंच, िेज कररे्न और 

किरे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  

और फर्नप  र्न िफहि क र्टस्थल प्रबंिर्न में श फमल 

िकर्नीको ंऔर ब ि ओ ंक  वणटर्न करें। 

• िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण 

कररे्न में श फमल प्रमुख ब ि ओ ंऔर म र्नदंडो ंकी 

व्य ख्य  करें। 

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

 

• फडि फलंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट करें , 

फजिमें िफ ई, फचकर्न ई और फघिे हुए फहस्ो ंको 

बदलर्न  श फमल है। 

• फडि फलंग मशीर्न के घ को ं क  फर्नर्फमि फर्नरीक्षण 

करें , ढीले सू्क्र, बेल्ट, फबर्ररंग की ज ंच करें  और 

उफचि क रटव ई करें। 

• ि मफग्रर्ो ं को व्यवस्कस्थि िरीके िे व्यवस्कस्थि 

करके और अपफशष्ट पद थों क  फर्नप  र्न करके 

क र्टस्थल क  उफचि प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें। 

• उफचि िकर्नीको ं और मूल् ंकर्न म र्नदंडो ं क  

उपर्ोग करके, िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

फडि फलंग मशीर्न, फडि ल फब ्ि, िूल फर्नक लरे्न व ल  । 
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मॉडू्यल 31: वडि वलंग मशीनो ंके वलए कायय प्रवशक्षण 

FFS/N1017, V 1.0 से सम्बोंगित    
  

अवनवार्स अववि: 90:00  अनुशंवसत अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रगिक्षण  

स्थान: काययस्थि पर  

अोंगतम पररणाम  

  

• िुफर्नफिि करें  फक ि मग्री और वकट पीि मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• उपरु्क्त फडि ल फब ्ि और कफ ंग  ूल्स क  चर्र्न करें  और स्थ फपि करें , र्ह िुफर्नफिि करिे हुए फक वे ि ीक 

कफ ंग के फलए िुरफक्षि रूप िे म उं  और िंरेस्कखि हैं। 

• इष्टिम फडि फलंग पररण म प्र प्त कररे्न के फलए गफि, फ़ीड दर, गहर ई र्  कोण िफहि फवफर्न्न उत्प दर्न 

आवश्यकि ओ ंके फलए फडि फलंग मशीर्नो ंको स्थ फपि करें , कॉस्कफफ़गर करें  और जााँि करें। 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर िुरफक्षि रूप िे लोड करें  और रखें, र्ह िुफर्नफिि करिे 

हुए फक वे िुरफक्षि रूप िे क्लैंप फकए गए हैं र्  जगह पर रखे गए हैं। 

• मशीर्न की शुरूआि करें  और फडि फलंग िंच लर्न के म ध्यम िे वकट पीि क  म गटदशटर्न करें , उफचि फ़ीड दर 

और उपकरण जुड़ व बर्न ए रखें। 

• दशायए गए  स्थ र्नो ंऔर आर् मो ंके अरु्नि र वकट पीि में ि ीक रूप िे छेद र्  अवक श बर्न िे हुए फडि फलंग 

ऑपरेशर्न करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक कुशल और ि ीक फडि फलंग पररण मो ंके फलए फडि फलंग मापदण्ड  ि ीक रूप िे िे  फकए 

गए हैं, जैिे गफि, गहर ई र्  कोण। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर फडि फलंग ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी 

करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें। 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए फडि फलंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट करें , जैिे िफ ई, 

फचकर्न ई और खर ब र् गो ंको बदलर्न । 

• मशीर्न के घ को ंक  फर्नर्फमि फर्नरीक्षण करें , ढीले सू्क्र, बेल्ट र्  बेर्ररंग की ज ंच करें  और आवश्यकि रु्नि र 

उन्हें कि लें र्  बदल दें। 

• मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  और फर्नप  र्न करके, स्वच्छ और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण 

बर्न ए रखिे हुए क र्टस्थल क  प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें । 

• छेद के व्य ि, गहर ई और अन्य सिशेषि ओ ंको ित्य फपि कररे्न के फलए कैफलपिट र्  रूलर जैिे म परे्न व ले 

उपकरणो ंक  उपर्ोग करके फडि ल फकए गए वकट पीि क  फर्नरीक्षण करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक फवफर्नम टण फवफर्नदेश, गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षण और फकिी र्ी िंशोिर्न को पता लगाने की 

क्षमता और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए ि ीक रूप िे ररकॉडट और बर्न ए रख  ज ि  है।  

  



 

46| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 32: राउग ोंि ऑपरेशन के वलए सेटअप कार्सस्थल    

FFS/N1018, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक ि मग्री और वकट पीि को िाउसटंग मशीर्न िंच लर्न, क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  कररे्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकर्  गर्  है। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंकी पहच र्न कररे्न और चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली 

ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए िाउसटंग मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और जााँि 

कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िाउसटंग िंच लर्न के फलए क र्ट फवफर्नदेशो ं और 

गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  कररे्न के फलए ि मग्री 

और वकट पीि िैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  पर चच ट 

करें। 

• उपरु्क्त र उ र फब ्ि और कफ ंग  ूल्स को चुर्नरे्न 

और स्थ फपि कररे्न के म र्नदंड िमझ एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए िाउसटंग 

मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और 

जााँि कररे्न में श फमल चरणो ंक  वणटर्न करें। 

 

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए िाउसटंग ऑपरेशर्न के फलए ि मग्री 

और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र करें। 

• िाउसटंग मशीर्न के फलए उपरु्क्त र उ र फब ्ि 

और कफ ंग  ूल्स क  चर्र्न करें  और इंटॉल करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए िाउसटंग 

मशीर्न को िे  अप, कॉस्कफफ़गर और जााँि करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

िाउसटंग मशीर्न, र उ र फब ्ि, डट एर्क् ि ैक्टर । 
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मॉडू्यल 33: राउग ोंि ऑपरेशन 

FFS/N1018, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• ऑफक  ि मफग्रर्ो ंक  उपर्ोग करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करिे हुए, िाउसटंग मशीर्न में जॉब वकट  

की लोफडंग और अर्नलोफडंग कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• मशीर्न पर पैर्नल ि मग्री की प्रर् वी स्कस्थफि और िुरक्ष  के महत्व पर चच ट करें। 

• र उफ ंग मशीर्न स्थ फपि कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं और िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ं के अरु्नि र िाउसटंग मशीर्नो ं क  िंच लर्न और 

फर्नगर र्नी करें। 

  

अववि : 06:00 अववि : 26:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर 

पर िुरफक्षि रूप िे लोड कररे्न और रखरे्न के 

महत्व को िमझ एं 

• उफचि फ़ीड दरो ं और  ूल िंलिि  को बर्न ए 

रखिे हुए, िाउसटंग िंच लर्न के म ध्यम िे मशीर्न 

आरंर् कररे्न और वकट पीि को फर्नदेफशि कररे्न की 

प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• दशायए गए  स्थ र्नो ं और आर् मो ं के अरु्नि र 

वकट पीि में छेद र्  अवक श बर्न रे्न के फलए 

िाउसटंग िंच लर्न की प्रफक्रर्  को िमझ एं। 

• िाउसटंग मशीर्नो ंक  िंच लर्न करिे िमर् म र्नक 

िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंक  

प लर्न कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• गफि, गहर ई र्  कोण जैिे िाउसटंग मापदण्ड  को 

ि ीक रूप िे िे  कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न 

करें  

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर िाउसटंग ऑपरेशर्न 

की फर्नगर र्नी के महत्व को िमझ एं। 

 

 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर 

िुरफक्षि रूप िे लोड करें  और रखें, र्ह िुफर्नफिि 

करिे हुए फक वे िुरफक्षि और स्कस्थर िाउसटंग 

िंच लर्न के फलए िुरफक्षि रूप िे क्लैंप फकए गए 

हैं र्  जगह पर रखे गए हैं। 

• मशीर्न की शुरुआि करें  और उफचि फ़ीड दरो ं

और  ूल िहर् फगि  को बर्न ए रखिे हुए, िाउसटंग 

िंच लर्न के म ध्यम िे वकट पीि क  म गटदशटर्न करें  

• ि ीक और गुणवत्त पूणट पररण मो ं के फलए 

आर् मो ंके अरु्नि र वकट पीि में ि ीक रूप िे 

छेद र्  अवक श बर्न िे हुए, िाउसटंग ऑपरेशर्न 

करें। 

• िाउसटंग मशीर्नो ं को म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ं

और िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र िंच फलि करें  

• क र्ट आवश्यकि ओ ं और गुणवत्त  म र्नको ं के 

अरु्नि र कुशल और ि ीक िाउसटंग पररण मो ंके 

फलए गफि, गहर ई र्  कोण जैिे िाउसटंग मापदण्ड  

ि ीक रूप िे िे  करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर िाउसटंग ऑपरेशर्न 

की फर्नगर र्नी करें  और आवश्यकि रु्नि र 

िम र्ोजर्न करें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

िाउसटंग मशीर्न, र उ र फब ्ि, डट एर्क् ि ैक्टर । 
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मॉडू्यल 34: राउग ोंि ऑपरेशन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और गुणवत्ता वनरं्त्रण 

FFS/N1018, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• िाउसटंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• िाउसटंग ऑपरेशर्न के ब द िंगठर्न और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• िाउसटंग ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00  

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िाउसटंग मशीर्नो ंके फर्नर्फमि रखरख व क र्ों में 

श फमल प्रमुख ब ि ओ,ं जैिे िफ ई, फचकर्न ई 

और खर ब हुए फहस्ो ंको बदलरे्न पर चच ट करें। 

• मशीर्न के घ को ंके फर्नर्फमि फर्नरीक्षण की प्रफक्रर्  

और आवश्यकि रु्नि र ज ंच, िेज कररे्न और 

किरे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  

और फर्नप  र्न िफहि क र्टस्थल प्रबंिर्न में श फमल 

िकर्नीको ंऔर ब ि ओ ंक  वणटर्न करें। 

• िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण 

कररे्न में श फमल प्रमुख ब ि ओ ंऔर म र्नदंडो ंकी 

व्य ख्य  करें  

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

• िाउसटंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट करें , 

फजिमें िफ ई, फचकर्न ई और खर ब र् गो ं को 

बदलर्न  श फमल है। 

• िाउसटंग मशीर्न के घ को ंक  फर्नर्फमि फर्नरीक्षण 

करें , ढीले सू्क्र, बेल्ट, फबर्ररंग की ज ंच करें  और 

उफचि क रटव ई करें। 

• ि मफग्रर्ो ं को व्यवस्कस्थि िरीके िे व्यवस्कस्थि 

करके और अपफशष्ट पद थों क  फर्नप  र्न करके 

क र्टस्थल क  उफचि प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें। 

• उफचि िकर्नीको ं और मूल् ंकर्न म र्नदंडो ं क  

उपर्ोग करके, िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

िाउसटंग मशीर्न, र उ र फब ्ि, डट एर्क् ि ैक्टर । 

 



 

49| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 35: राउग ोंि मशीनो ंके वलए कायय प्रवशक्षण 

FFS/N1018, V 1.0 से सम्बोंगित    
  

अवनवार्स अववि: 90:00  अनुशंवसत अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रगिक्षण  

स्थान: काययस्थि पर  

अोंगतम पररणाम  

  

• िुफर्नफिि करें  फक ि मग्री और वकट पीि मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• उपरु्क्त र उ र फब ्ि और कफ ंग  ूल्स क  चर्र्न करें  और इंटॉल करें , र्ह िुफर्नफिि करिे हुए फक वे ि ीक 

कफ ंग के फलए िुरफक्षि रूप िे म उं  और िंरेस्कखि हैं। 

• इष्टिम िाउसटंग पररण म प्र प्त कररे्न के फलए गफि, फ़ीड दर, गहर ई र्  कोण िफहि फवफर्न्न उत्प दर्न 

आवश्यकि ओ ंके फलए िाउसटंग मशीर्नो ंको िे  अप, कॉस्कफफ़गर और जााँि करें । 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर िुरफक्षि रूप िे लोड करें  और रखें, र्ह िुफर्नफिि करिे हुए 

फक वे िुरफक्षि रूप िे क्लैंप फकए गए हैं र्  जगह पर रखे गए हैं। 

• मशीर्न की शुरुआि करें  और उफचि फ़ीड दरो ंऔर  ूल िहर् फगि  को बर्न ए रखिे हुए, िाउसटंग िंच लर्न के 

म ध्यम िे वकट पीि क  म गटदशटर्न करें । 

• दशायए गए  स्थ र्नो ंऔर आर् मो ंके अरु्नि र वकट पीि में ि ीक रूप िे छेद र्  अवक श बर्न िे हुए, िाउसटंग 

ऑपरेशर्न करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक कुशल और ि ीक िाउसटंग पररण मो ंके फलए िाउसटंग मापदण्ड  ि ीक रूप िे िे  फकए 

गए हैं, जैिे गफि, गहर ई र्  कोण। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर िाउसटंग ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी 

करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें। 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए, िाउसटंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट करें , जैिे िफ ई, 

फचकर्न ई और खर ब हुए फहस्ो ंको बदलर्न । 

• मशीर्न के घ को ंक  फर्नर्फमि फर्नरीक्षण करें , ढीले सू्क्र, बेल्ट र्  बेर्ररंग की ज ंच करें  और आवश्यकि रु्नि र 

उन्हें कि लें र्  बदल दें। 

• मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  और फर्नप  र्न करके, स्वच्छ और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण 

बर्न ए रखिे हुए क र्टस्थल क  प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें । 

• छेद के व्य ि, गहर ई और अन्य सिशेषि ओ ंको ित्य फपि कररे्न के फलए कैफलपिट र्  रूलर जैिे म परे्न व ले 

उपकरणो ंक  उपर्ोग करके रू  फकए गए वकट पीि क  फर्नरीक्षण करें । 

• िुफर्नफिि करें  फक फवफर्नम टण फवफर्नदेश, गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षण और फकिी र्ी िंशोिर्न को पता लगाने की 

क्षमता और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए ि ीक रूप िे ररकॉडट और बर्न ए रख  ज ि  है।  

 

  



 

50| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 36:  गिनीयर काटने/खलिवसंग ऑपरेशन के वलए सेटअप कार्सस्थल  

FFS/N1019, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक फवफर्नर्र कफ ंग/स्कलिफिंग मशीर्न िंच लर्न के फलए ि मग्री 

और वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे 

हैं। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि ,ं उपकरणो ंऔर फचपकरे्न व ले पद थों र्  गोदं की पहच र्न कररे्न और 

चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए फवफर्नर्र कफ ंग/स्कलिफिंग मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर 

कररे्न और जााँि कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

• सिनीयि क  रे्न और स्कलिफिंग िंच लर्न के फलए 

क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए ि मग्री और वकट पीि िैर् र कररे्न 

की प्रफक्रर्  पर चच ट करें। 

• उपरु्क्त उपकरण, फचपकरे्न व ले पद थट, सिनीयि 

ि मग्री के चर्र्न और उपर्ोग के म र्नदंडो ं की 

व्य ख्य  करें  

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए फवफर्नर्र 

कफ ंग और स्कलिफिंग मशीर्नो ं की स्थ पर्न , 

कॉस्कफफ़गरेशर्न और जााँि कररे्न में श फमल चरणो ं

क  वणटर्न करें। 

 

 

• क र्ट फवफर्नदेशो ं और गुणवत्त  म र्नको ं को पूर  

कररे्न के फलए सिनीयि क  रे्न और स्कलिफिंग 

ऑपरेशर्न के फलए ि मग्री और वकट पीि उफचि 

रूप िे िैर् र करें। 

• सिनीयि क  रे्न और जोड़रे्न के िंच लर्न के फलए 

उपरु्क्त उपकरण, फचपकरे्न व ले पद थट और 

सिनीयि ि मग्री क  चर्र्न करें। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए सिनीयि 

क  रे्न और स्कलिफिंग मशीर्न को स्थ फपि करें , 

कॉस्कफफ़गर करें  और जााँि करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

सिनीयि क  रे्न की मशीर्न सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल  रोल, िूल 

फर्नक लरे्न व ल  । 
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मॉडू्यल 37: गिनीयर काटने/खलिवसंग ऑपरेशन    

FFS/एन1019, वी 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• ऑफक  ि मग्री क  उपर्ोग करके उफचि िंरेखण िुफर्नफिि करिे हुए, फवफर्नर्र कफ ंग/स्कलिफिंग मशीर्न 

में जॉब वकट  की लोफडंग और अर्नलोफडंग कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• आवश्यक सिशेषि ओ ंके आि र पर जॉब वकट  को फचफिि और म पकर सिनीयि शी  को व ंफछि आक र 

में िैर् र करें। 

• फवफर्नर्र कफ ंग/स्कलिफिंग मशीर्न स्थ फपि कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग मशीर्नो ंक  

िंच लर्न और फर्नगर र्नी करें। 

अववि : 06:00 अववि : 26:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल पर िुरफक्षि रूप िे 

लोड कररे्न और रखरे्न र्  फफक्स्चर को पकड़रे्न के 

महत्व को िमझ एं, र्ह िुफर्नफिि करें  फक वे 

िुरफक्षि रूप िे क्लैंप फकए गए हैं र्  जगह पर 

रखे गए हैं। 

• सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग मशीर्न के म ध्यम िे 

मशीर्न आरंर् कररे्न और वकट पीि को फर्नदेफशि 

कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• सिशेषि ओ ं को पूर  कररे्न के फलए दशायए गए  

िहर्नशीलि  के र्ीिर सिनीयि को म परे्न, फचफिि 

कररे्न और क  रे्न के महत्व को िमझ एं। 

• फवफर्नर्र स्कलिफिंग मशीर्न क  उपर्ोग करके 

फवफर्नर्र को जोड़रे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें , र्ह 

िुफर्नफिि करिे हुए फक फकर्न रो ं को आवश्यक 

िहर्नशीलि  के ि थ और फवरूपण के फबर्न  िही 

ढंग िे िंरेस्कखि फकर्  गर्  है। 

• म फकिं ग,  ि ेफिंग, कफ ंग और जॉइफरं्नग िकर्नीको ं

द्व र  व ंफछि आक र, आकृफि और पै र्नट के ि थ 

सिनीयि शी  िैर् र कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• िमर्-िमर् पर सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग 

ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी के महत्व को िमझ एं। 

 

 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर 

िुरफक्षि रूप िे लोड करें  और रखें, र्ह िुफर्नफिि 

करिे हुए फक वे िुरफक्षि और स्कस्थर सिनीयि 

क  रे्न/स्कलिफिंग िंच लर्न के फलए िुरफक्षि रूप िे 

क्लैंप फकए गए हैं र्  जगह पर रखे गए हैं। 

• कुशल और ि ीक कफ ंग/स्कलिफिंग िंच लर्न के 

फलए मशीर्न की शुरुआि करें  और वकट पीि को 

फवफर्नर्र कफ ंग/स्कलिफिंग मशीर्न के म ध्यम िे 

फर्नदेफशि करें। 

• सिशेषि ओ ंको ि ीक रूप िे पूर  कररे्न के फलए 

फवफर्नर्र क  रे्न की मशीर्न क  उपर्ोग करके 

दशायए गए  िहर्नशीलि  के र्ीिर सिनीयि को 

म पें, फचफिि करें  और क  ें। 

• आवश्यक िहर्नशीलि  के ि थ और फवरूपण के 

फबर्न  सिनीयि के फिरो ंको जोड़रे्न के फलए सिनीयि 

स्कलिफिंग मशीर्न क  िंच लर्न करें  

• सिनीयि शी  को िही ढंग िे फचफिि करके,  ि ेि 

करके, क  कर और जोड़कर व ंफछि आक र, 

आकृफि और पै र्नट के ि थ सिनीयि शी  िैर् र 

करें। 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न 

कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर सिनीयि 

क  रे्न/स्कलिफिंग ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी करें , 

व ंफछि पररण म िुफर्नफिि कररे्न के फलए 

आवश्यक िम र्ोजर्न करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

सिनीयि क  रे्न की मशीर्न सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल  रोल, िूल 

फर्नक लरे्न व ल  । 
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मॉडू्यल 38:  गिनीयर काटने/खलिवसंग ऑपरेशन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और 

गुणवत्ता वनरं्त्रण 

FFS/N1019, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• सिनीयि क  रे्न और स्कलिफिंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• फवफर्नर्र कफ ंग और स्कलिफिंग ऑपरेशर्न के ब द िंगठर्न और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• क े/क े हुए सिनीयि ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सिनीयि क  रे्न और स्कलिफिंग मशीर्नो ं के फलए 

फर्नर्फमि रखरख व क र्ों में श फमल प्रमुख 

ब ि ओ,ं जैिे िफ ई, फचकर्न ई और खर ब र् गो ं

को बदलरे्न पर चच ट करें। 

• मशीर्न के घ को ंके फर्नर्फमि फर्नरीक्षण की प्रफक्रर्  

और आवश्यकि रु्नि र ज ंच, िेज कररे्न और 

किरे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• मशीफरं्नग ऑपरेशर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  

और फर्नप  र्न िफहि क र्टस्थल प्रबंिर्न में श फमल 

िकर्नीको ंऔर ब ि ओ ंक  वणटर्न करें। 

• िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण 

कररे्न में श फमल प्रमुख ब ि ओ ंऔर म र्नदंडो ंकी 

व्य ख्य  करें  

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

• सिनीयि क  रे्न और स्कलिफिंग मशीर्न पर फर्नर्फमि 

रखरख व क र्ट करें , फजिमें िफ ई, फचकर्न ई 

और फघिे हुए फहस्ो ंको बदलर्न  श फमल है। 

• सिनीयि क  रे्न और स्कलिफिंग मशीर्न के घ को ं

क  फर्नर्फमि फर्नरीक्षण करें , ढीले पेंच, बेल्ट, 

बीर्ररंग की ज ंच करें  और उफचि क रटव ई करें। 

• ि मफग्रर्ो ं को व्यवस्कस्थि िरीके िे व्यवस्कस्थि 

करके और अपफशष्ट पद थों क  फर्नप  र्न करके 

क र्टस्थल क  उफचि प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें। 

• उफचि िकर्नीको ं और मूल् ंकर्न म र्नदंडो ं क  

उपर्ोग करके, िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

सिनीयि क  रे्न की मशीर्न सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न के फलए फचपकरे्न व ल  रोल, िूल 

फर्नक लरे्न व ल  । 
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मॉडू्यल 39: गिनीयर काटने और खलिवसंग मशीनो ंमें सहार्ता करते हुए कायय प्रगिक्षण  
FFS/N1019, V 1.0 से सम्बोंगित   

 

अवनवार्स अववि: 90:00 अनुशंवसत अववि: 00:00 

मापांक नाम: कायय प्रवशक्षण 
जगह: काययस्थि पर  

अोंगतम परणाम 

 

• िुफर्नफिि करें  फक ि मग्री और वकट पीि मशीर्न िंच लर्न के फलए उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट 

फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• ि मग्री के प्रक र, मो  ई और व ंफछि क  रे्न के पररण म के आि र पर उपरु्क्त उपकरण, फचपकरे्न व ले 

पद थट और सिनीयि ि मग्री क  चर्र्न करें  और स्थ फपि करें । 

• िमर्, दब व, मो  ई और अन्य म पदंडो ंिफहि इष्टिम पररण मो ंके फलए सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग मशीर्नो ं

को स्थ फपि करें , कॉस्कफफ़गर करें  और जााँि करें । 

• वकट पीि को मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर िुरफक्षि रूप िे लोड करें  और रखें, र्ह िुफर्नफिि करिे 

हुए फक वे िुरफक्षि रूप िे क्लैंप फकए गए हैं र्  जगह पर रखे गए हैं। 

• मशीर्न आरंर् करें  और सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग मशीर्न के म ध्यम िे वकट पीि क  म गटदशटर्न करें । 

• आवश्यक सिशेषि ओ ंको पूर  कररे्न के फलए फवफर्नर्र क  रे्न की मशीर्न क  उपर्ोग करके फवफर्नर्र को 

दशायए गए  िहर्नशीलि  के र्ीिर म पें, फचफिि करें  और क  ें। 

• सिनीयि स्कलिफिंग मशीर्न क  उपर्ोग करके िंरु्क्त सिनीयि, र्ह िुफर्नफिि करिे हुए फक फकर्न रो ं को 

आवश्यक िहर्नशीलि  के ि थ और फवरूपण के फबर्न  िही ढंग िे िंरेस्कखि फकर्  गर्  है। 

• सिनीयि शी ो ंको फचफिि करके,  ि ेि करके, क  कर और जोड़कर व ंफछि आक र, आकृफि और पै र्नट के 

ि थ सिनीयि शी  िैर् र करें । 

• उत्प द की गुणवत्त  और उपज क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए िमर्-िमर् पर सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग 

ऑपरेशर्न की फर्नगर र्नी करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें । 

• इष्टिम मशीर्न प्रदशटर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए, सिनीयि क  रे्न/स्कलिफिंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट 

करें , जैिे िफ ई, फचकर्न ई और खर ब र् गो ंको बदलर्न । 

• मशीर्न के घ को ंक  फर्नर्फमि फर्नरीक्षण करें , ढीले सू्क्र, बेल्ट र्  बेर्ररंग की ज ँच करें , उपकरणो ंको िेज 

करें  और आवश्यकि रु्नि र कि लें। 

• मशीफरं्नग िंच लर्न के ब द ि मफग्रर्ो ंकी व्यवस्थ  और फर्नप  र्न करके, स्वच्छ और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण 

बर्न ए रखिे हुए क र्टस्थल क  प्रबंिर्न िुफर्नफिि करें । 

• आर् मी ि ीकि , ििह खत्म और िमग्र गुणवत्त  की पुफष्ट करिे हुए, सिनीयि ि मग्री पर गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें। 

• िुफर्नफिि करें  फक फवफर्नम टण फवफर्नदेश, गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षण और फकिी र्ी िंशोिर्न को पता लगाने की 

क्षमता और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए ि ीक रूप िे ररकॉडट और बर्न ए रख  ज ि  है । 
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मॉडू्यल 40:  पैनलवकस  CNC ऑपरेशन के वलए सेटअप कार्सस्थल  

FFS/N1020, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• र्ह िुफर्नफिि कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें  फक पैर्नलवकट  CNC मशीर्न िंच लर्न के फलए ि मग्री और 

वकट पीि उफचि रूप िे िैर् र फकए गए हैं, जो क र्ट फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  म र्नको ंको पूर  करिे हैं। 

• जॉब वकट  के फलए उपरु्क्त औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंकी पहच र्न कररे्न और चर्र्न कररे्न में आरे्न व ली 

ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफर्न्न उत्प दर्न आवश्यकि ओ ंके फलए पैर्नलवकट  CNC मशीर्नो ंको स्थ फपि कररे्न, कॉस्कफफ़गर कररे्न और 

जााँि कररे्न में कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पैर्नलवकट  CNC मशीर्न के फलए ि मग्री और 

वकट पीि की उफचि टैफकंग और रं्ड रण के 

महत्व को िमझ एं। 

• पैर्नलवकट  CNC मशीर्न िंच लर्न के फलए प्र प्त 

जॉब वकट  की गुणवत्त  की ज ंच कररे्न में श फमल 

प्रमुख ब ि ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• व ंफछि पररण म प्र प्त कररे्न के फलए क र्ट 

आवश्यकि ओ ं के अरु्नरूप CNC प्रोग्र म को 

कॉस्कफफ़गर कररे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• मशीर्न िेफ ंग्स के िम र्ोजर्न और क र्ट 

आवश्यकि ओ ंको पूर  कररे्न के फलए आवश्यक 

िंशोिर्न कररे्न िे िंबंफिि फवफर्न्न म पदंडो ं क  

वणटर्न करें। 

• क र्ट आवश्यकि ओ ंको पूर  कररे्न के फलए CNC 

क र्टक्रमो ंऔर उपकरणो ंके अंफिम िम र्ोजर्न 

में र्ोगद र्न देरे्न व ले क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

 

 

• दशायए गए  प्रफक्रर् ओ ंऔर फदश फर्नदेशो ंक  प लर्न 

करिे हुए ि मग्री और वकट पीि की टैफकंग और 

रं्ड रण करें। 

• पैर्नलवकट  CNC िंच लर्न के फलए प्र प्त जॉब वकट  

की गुणवत्त  क  आकलर्न कररे्न के फलए उफचि 

गुणवत्त  म र्नको ं और िकर्नीको ं को फर्नर्ोफजि 

करें। 

• दशायए गए  प्रफक्रर् ओ ंऔर फदश फर्नदेशो ंक  प लर्न 

करिे हुए क र्ट आवश्यकि ओ ंके ि थ िंरेस्कखि 

कररे्न के फलए, ऑपरे र के फर्नदेश रु्नि र CNC 

प्रोग्र म को कॉस्कफफ़गर करें। 

• मशीर्न िेफ ंग्स को िम र्ोफजि करें  और मशीर्न 

और उपकरण फर्नम टि ओ ं द्व र  प्रद र्न की गई 

क र्ट आवश्यकि ओ ंऔर फर्नदेशो ंके आि र पर 

आवश्यक िंशोिर्न करें। 

• ऑपरे र के फर्नदेश रु्नि र क र्ट आवश्यकि ओ ं

के अरु्नि र CNC क र्टक्रमो ं और उपकरणो ं में 

अंफिम िम र्ोजर्न करें। 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

CNC मशीर्न और अपेफक्षि औज़ाि औि उपकिण । 
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मॉडू्यल 41: CNC प्रोग्रावमंग और मशीवनंग ऑपरेशन    

FFS/N1020, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• पैर्नलवकट  CNC कफ ंग और स्कलिफिंग मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• मशीर्न पर पैर्नल ि मग्री की प्रर् वी स्कस्थफि और िुरक्ष  के महत्व पर चच ट करें। 

• CNC मशीफरं्नग आवश्यकि ओ ंके आि र पर जॉब वकट  को म परे्न और फचफिि कररे्न में कौशल क  

प्रदशटर्न करें। 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंके अरु्नि र पैर्नलवकट  CNC मशीर्नो ंके प्रिंिरण में 

िह र्ि  और फर्नगर र्नी करर्न । 

अववि : 06:00 अववि : 26:00 

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िुरफक्षि और कुशल मशीर्न िंच लर्न के फलए 

उफचि लोफडंग और अर्नलोफडंग िकर्नीको ं की 

प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• क्लैंप, फजग्स र्  अन्य उपरु्क्त िरीको ंक  उपर्ोग 

करके पैर्नलवकट  CNC मशीर्नो ं पर ि मग्री की 

स्कस्थफि और िुरक्ष  के फलए फवफर्न्न िरीको ंकी िूची 

बर्न एं। 

• पैर्नलवकट  CNC िंच लर्न के फलए म प और अंकर्न 

के महत्व क  वणटर्न करें। 

• मशीर्न को उिकी दशायए गए  क्षमि , इस्कच्छि 

उदे्दश्य और फर्नम टि  की फिफ ररशो ं के र्ीिर 

िंच फलि कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें। 

• गुणवत्त  िुफर्नफिि कररे्न और फकिी र्ी 

अफर्नर्फमिि  र्  दोर्ष की पहच र्न कररे्न के फलए 

मशीर्न िंच लर्न की िफक्रर् फर्नगर र्नी के महत्व को 

िमझ एं। 

 

 

• मशीर्न  ेबल र्  होस्कडंग फफक्स्चर पर वकट पीि को 

लोड कररे्न और उि ररे्न में मशीर्न ऑपरे र क  

िमथटर्न करें। 

• पैर्नलवकट  CNC मशीर्नो ंपर ि मफग्रर्ो ंकी स्कस्थफि 

और िुरक्ष  में उफचि िरीके अपर्न एं। 

• चच ट फकए गए फिद्ध ंिो ंऔर िकर्नीको ंको ल गू 

करिे हुए, पैर्नलवकट  CNC िंच लर्न के फलए कायय 

क र्ट में ि ीक म प और अंकर्न कररे्न में िह र्ि  

करर्न । 

• पैर्नलवर्क्ट CNC मशीर्न को उिकी दशायए गए  

क्षमि , इस्कच्छि उदे्दश्य और फर्नम टि  की 

फिफ ररशो ंके र्ीिर िंच फलि करें। 

• मशीर्न िंच लर्न की फर्नगर र्नी कररे्न, िफक्रर् रूप 

िे अफर्नर्फमिि ओ ंर्  दोर्षो ंकी िल श कररे्न और 

मशीर्न ऑपरे र को िुरंि िूफचि कररे्न में िह र्ि  

करर्न । 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

CNC मशीर्न और अपेफक्षि उपकरण। 
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मॉडू्यल 42:  पैनलवकस  CNC ऑपरेशन के वलए कार्सस्थल प्रबंिन और गुणवत्ता वनरं्त्रण 

FFS/N1020, V 1.0 से सम्बोंगित   

अोंगतम पररणाम: 

• पैर्नलवकट  CNC मशीर्न पर फर्नर्फमि रखरख व क र्ट कररे्न में दक्षि  प्रदफशटि करें। 

• CNC ऑपरेशर्न के ब द िंगठर्न और अपफशष्ट प्रबंिर्न के फिद्ध ंिो ंपर चच ट करें। 

• CNC मशीर्नीकृि ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• प्रफक्रर् ओ ंक  उफचि दस्त वेजीकरण और पि  लग रे्न की क्षमि  िुफर्नफिि करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 06:00  

गिल्पित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रयोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरख व िुफर्नफिि करिे हुए, पैर्नलवकट  

CNC मशीर्न और उिके घ को ंके फलए सिशेष 

िफ ई प्रफक्रर् ओ ंकी व्य ख्य  करें। 

• पैर्नल रं्ड रण और अपफशष्ट फर्नप  र्न प्रफक्रर् ओ ं

के फलए क र्टके्षत्र को व्यवस्कस्थि और प्रबंफिि कररे्न 

के फिद्ध ंिो ंक  वणटर्न करें। 

• िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच और फर्नरीक्षण 

कररे्न में श फमल प्रमुख ब ि ओ ंऔर म र्नदंडो ंकी 

व्य ख्य  करें। 

• उत्प दर्न सिशेषि ओ,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और िम र्ोजर्नो ंको ठीक िे दस्त वेफजि कररे्न के 

िरीके पर चच ट करें। 

 

 

• पैर्नलवकट  CNC मशीर्न और उिके फहस्ो ं की 

िफ ई और रखरख व में ऑपरे र की िह र्ि  

करें। 

• क र्टस्थल को प्रर् वी ढंग िे व्यवस्कस्थि और 

प्रबंफिि करें , पैर्नलो ं के फलए उफचि रं्ड रण 

िकर्नीको ं को ल गू करें  और अपफशष्ट फर्नप  र्न 

प्रफक्रर् ओ ंक  प लर्न करें। 

• उफचि िकर्नीको ं और मूल् ंकर्न म र्नदंडो ं क  

उपर्ोग करके, िैर् र ि मफग्रर्ो ंपर गुणवत्त  ज ंच 

और फर्नरीक्षण करें। 

• फवफर्नम टण फवफर्नदेशो,ं गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ं

और उफचि दस्त वेजीकरण में िंशोिर्नो ं को 

ि ीक रूप िे ररकॉडट करें  और बर्न ए रखें। 

 

कक्षा सहार्क सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डटर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

CNC मशीर्न और अपेफक्षि औज़ाि औि उपकिण । 
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मॉडू्यल 43: पैनलवर्क्स CNC मशीनो ंके वलए कायय प्रगिक्षण  
FFS/N1020, V 1.0 से सम्बोंगित    

 

अवनवार्स अववि: 90:00 अनुशंवसत अववि: 00:00 

मापांक नाम: कायय प्रवशक्षण 
जगह: काययस्थि पर  

अोंगतम परणाम 

 

• दशायए गए  मशीर्न टेशर्नो ंपर मशीर्न िंच लर्न के फलए ि मग्री और वकट पीि क  टैफकंग और रं्ड रण 

करर्न । 

• CNC ऑपरेशर्न के फलए प्र प्त जॉब वकट  की गुणवत्त  की ज ंच करें , र्ह िुफर्नफिि करिे हुए फक र्ह आवश्यक 

म र्नको ंऔर सिशेषि ओ ंको पूर  करि  है। 

• क र्ट आवश्यकि ओ ंके ि थ िंरेस्कखि कररे्न के फलए CNC प्रोग्र म को कॉस्कफफ़गर करें , र्ह िुफर्नफिि करिे 

हुए फक िही  ूलप थ, कफ ंग मापदण्ड  और आर् म िे  हैं। 

• मशीर्न िेफ ंग्स को िम र्ोफजि करें  और मशीर्न और उपकरण फर्नम टि ओ ं द्व र  प्रद र्न की गई क र्ट 

आवश्यकि ओ ंऔर फर्नदेशो ंके आि र पर आवश्यक िंशोिर्न करें । 

• प्रदशटर्न और आउ पु  गुणवत्त  को अरु्नकूफलि कररे्न के फलए क र्ट आवश्यकि ओ ंऔर क र्टस्थल प्रो ोकॉल 

के अरु्नि र CNC क र्टक्रमो ंऔर उपकरणो ंमें अंफिम िम र्ोजर्न करें । 

• CNC मशीर्न पर वकट पीि को िही और कुशलि  िे िंर् लरे्न और लोड कररे्न में िह र्ि । 

• मशीफरं्नग के दौर र्न स्कस्थरि  िुफर्नफिि कररे्न के फलए CNC मशीर्न पर ि मग्री की स्कस्थफि और िुरक्ष , क्लैंप, 

फजग्स र्  अन्य उपरु्क्त िरीको ंक  उपर्ोग कररे्न में िह र्ि । 

• CNC िंच लर्न के फलए क र्ट पर म प और अंकर्न कररे्न, ि ीक आर् म और िंरेखण िुफर्नफिि कररे्न में 

िह र्ि  करर्न । 

• म र्नक िंच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर िुरक्ष  फदश फर्नदेशो ंक  प लर्न करिे हुए CNC मशीर्न को उिकी दशायए गए  

क्षमि , इस्कच्छि उदे्दश्य और फर्नम टि  की फिफ ररशो ंके अरु्नरूप िंच फलि करें । 

• उच्च गुणवत्त  व ले आउ पु  क  उत्प दर्न िुफर्नफिि कररे्न के फलए मशीर्न िंच लर्न की फर्नगर र्नी करें , फकिी 

र्ी अफर्नर्फमिि  र्  दोर्ष की लग ि र ज ंच करें  और आवश्यकि रु्नि र िम र्ोजर्न करें। 

• इष्टिम प्रदशटर्न और दीघ टरु् िुफर्नफिि कररे्न के फलए CNC मशीर्न और उिके फहस्ो,ं जैिे मशीर्न बेड और 

बे्लड चैंबर की िफ ई और रखरख व में ऑपरे र की िह र्ि  करें । 

• क र्टस्थल को व्यवस्कस्थि और प्रबंफिि करें , पैर्नलो ंक  उफचि रं्ड रण और कचरे क  फर्नप  र्न िुफर्नफिि करें , 

स्वच्छ और व्यवस्कस्थि क र्ट व ि वरण बर्न ए रखें। 

• आर् मी ि ीकि , स्वच्छि  और गुणवत्त  के फलए ि मफग्रर्ो ंक  फर्नरीक्षण कररे्न में िह र्ि  करर्न , र्ह 

िुफर्नफिि करर्न  फक वे आवश्यक सिशेषि ओ ंको पूर  करिे हैं। 

• CNC प्रफक्रर्  के फलए फवफर्नम टण फवफर्नदेशो ंऔर गुणवत्त  फर्नरं्त्रण फर्नरीक्षणो ंक  उफचि दस्त वेजीकरण बर्न ए 

रखें, पि  लग रे्न की क्षमि  और गुणवत्त  आश्व िर्न उदे्दश्यो ंके फलए उसित ज र्नक री दजट करें । 
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अरु्नलिक 

प्रवशक्षक आवश्यकताएँ 

 

प्रवशक्षक आिश्यक िते - 3 ववकिो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

गिक्षात्मक 

र्ोग्यता 

ववशेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभव प्रवशक्षण अनुभव 

वटप्पवणर्ां 

साल ववशेषज्ञता साल ववशेषज्ञता 

स्न िक 

इंजीफर्नर्ररंग 

(फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर फर्नम टण, 

लकड़ी क  क म, 

उत्प द फडज इर्न र्  

कोई अन्य 

अरु्नश िर्न 

5 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर 

स्थ पर्न /कािपेंटिगीरी/इं ी

ररर्र फडज इर्न/आसकय टेक्चि 

1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञि  िे िंबंफिि 

अफिररक्त प्रम णर्न। 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

NSQF स्तर 4.5 

पैर्नलवकट  मशीर्न 

ऑपरे र 

4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर 

स्थ पर्न /कािपेंटिगीरी/इं ी

ररर्र फडज इर्न/आसकय टेक्चि 

1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोक्त  िे क र्ट 

अरु्नर्व और अरु्नशंि  पत्र, 

कंपफर्नर्ो ं िे प्रफशक्षण क  

प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञि  िे िंबंफिि 

अफिररक्त प्रम णर्न। 

 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

NSQF स्तर 5  

उन्नि फर्नीचर 

मशीफर्नट 

र्  

ऊपर 

3 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर 

स्थ पर्न /कािपेंटिगीरी/इं ी

ररर्र फडज इर्न/आसकय टेक्चि 

1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोक्त  िे क र्ट 

अरु्नर्व और अरु्नशंि  पत्र, 

कंपफर्नर्ो ं िे प्रफशक्षण क  

प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञि  िे िंबंफिि 

अफिररक्त प्रम णर्न। 

 

प्रवशक्षक प्रमाणन 
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काययके्षत्र प्रमाणीकरण िेटफॉमस प्रमाणीकरण 

 

क र्ट रू्फमक  के फलए प्रम फणि: "पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र" को QP 

 े  मं्बसित  : "FFS/Q1002, V1.0" स्ति 4.5।  

  

    

नू्यर्निम स्वीकृि िोर कुल फमल कर 80% होग । 

 

अरु्नशंफिि है फक प्रफशक्षक को क र्ट रू्फमक  के फलए प्रम फणि 

फकर्  ज ए: "प्रफशक्षक (VET और कौशल)", र्ोग्यि  पैक में मैप 

फकर्  गर् : "MEP/Q2601, V2.0"।    

    

नू्यर्निम स्वीकृि िोर कुल फमल कर 80% होग । 
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मूल्ांकनकतास की आवश्यकताएँ 

 

मूल्ांकनकतास आिश्यक िते - 3 ववकिो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

गिक्षात्मक 

र्ोग्यता 

ववशेषज्ञता 

उपयुक्त उद्योग अनुभव 
प्रवशक्षण/मूल्ांकन 

अनुभव 
वटप्पवणर्ां 

साल ववशेषज्ञता साल ववशेषज्ञता 

स्न िक 

इंजीफर्नर्ररंग (फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर फर्नम टण, 

लकड़ी क  क म, 

उत्प द फडज इर्न र्  

कोई अन्य अरु्नश िर्न 

 

5 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर 

स्थ पर्न /कािपेंटिगीरी/इं ीरर

र्र फडज इर्न/आसकय टेक्चि 

1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञि  िे िंबंफिि 

अफिररक्त प्रम णर्न। 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

NSQF स्तर 4.5 

पैर्नलवकट  मशीर्न 

ऑपरे र 

4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर 

स्थ पर्न /कािपेंटिगीरी/इं ीरर

र्र फडज इर्न/आसकय टेक्चि 

1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोक्त  िे 

क र्ट अरु्नर्व और अरु्नशंि  

पत्र, कंपफर्नर्ो ं िे प्रफशक्षण 

क  प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञि  िे िंबंफिि 

अफिररक्त प्रम णर्न। 

 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

NSQF स्तर 5  

उन्नि फर्नीचर 

मशीफर्नट 

र्  

ऊपर 

3 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर 

स्थ पर्न /कािपेंटिगीरी/इं ीरर

र्र फडज इर्न/आसकय टेक्चि 

1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोक्त  िे 

क र्ट अरु्नर्व और अरु्नशंि  

पत्र, कंपफर्नर्ो ं िे प्रफशक्षण 

क  प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञि  िे िंबंफिि 

अफिररक्त प्रम णर्न। 
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मूल्ांकनकतास प्रमाणीकरण 

काययके्षत्र प्रमाणीकरण िेटफॉमस प्रमाणीकरण 

 

क र्ट रू्फमक  के फलए प्रम फणि: "पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र" को 

QP  े  मं्बसित  : "FFS/Q1002, V1.0" स्ति 4.5।  

  

    

नू्यर्निम स्वीकृि िोर कुल फमल कर 80% होग । 

 

अरु्नशंि  की ज िी है फक मूल् ंकर्नकि ट को क र्ट रू्फमक  के फलए 

प्रम फणि फकर्  ज ए: "फर्नि टरक (VET और कौशल)", र्ोग्यि  पैक 

में मैप फकर्  गर् : "MEP/Q2701, V2.0"।    

    

नू्यर्निम स्वीकृि िोर कुल फमल कर 80% होग ।  
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मूल्ांकन रणनीवत 

इि अरु्नर् ग में क र्टक्रम की आवश्यक दक्षि ओ ंपर फशक्ष थी क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए ज र्नक री की 

पहच र्न कररे्न, एकत्र कररे्न और व्य ख्य  कररे्न िे जुड़ी प्रफक्रर् एं श फमल हैं। 

FFSC में, हम र  म र्नर्न  है फक फकिी उम्मीदव र के प्रदशटर्न क  मूल्ांकन कररे्न के फलए मूल् ंकर्न के फलए एक 

िमग्र दृफष्टकोण आवश्यक है। इि प्रक र, हमरे्न फवफर्न्न चरणो ंमें उम्मीदव र की िमग्र प्रगफि पर र्नजर रखरे्न के 

फलए एक बहु-स्तरीर् प्रफक्रर्  िैर् र की है। जबफक कुछ िकर्नीको ंको प्रफशक्षण फविरण क र्टक्रम के फहसे् के 

रूप में  स्िसलत फकर्  ज ि  है, अन्य परीक्षण के स्पष्ट िरीके हैं। रे्: 

1. इंटीरियि  (पिंदीद ) 

a. टर ेनि के रे्निृत्व में मूल् ंकर्न 

b. म टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक के रे्निृत्व में मूल् ंकर्न 

2. ब हरी 

a. मूल् ंकर्न र् गीद र/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकि ट (अफर्नव र्ट) 

b. उद्योग (पिंदीद ) 

 

1. इों ीररयर  (पसंदीदा) 

a.  र ेनर के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रफशक्षण फविरण क र्टक्रम के फहसे् के रूप में, प्रफशक्षण क र्टक्रम के दौर र्न उम्मीदव र की प्रगफि क  आकलर्न 

कररे्न के फलए फर्नर्फमि अंिर ल पर फवफर्न्न परीक्षण और पररर्ोजर्न एं फडज इर्न की ज िी हैं। रे् फिद्ध ंि और 

व्य वह ररक, व्यस्कक्तगि और िमूह गफिफवफिर्ो ंक  फमश्रण हैं। 

इर्न मूल् ंकर्नो ंको िंच फलि कररे्न के फलए प्रफशक्षको ंको TOT क र्टक्रमो ंके िहि फवफशष्ट प्रफशक्षण प्रद र्न फकर्  

ज एग । इिकी एक ररपो ट फर्नरु्क्त म टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म में र को िौपंी ज एगी। 

b. मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम उपदेिक के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रते्यक टर ेनि/बैच को एक म टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म में र िे जोड़  ज र्न  च फहए, जो बैच की प्रगफि पर र्नजर रखेग । 

टर ेनि प्रफशक्षण फविरण र्  आवफिक मूल् ंकर्न आर्ोफजि कररे्न के िंबंि में म टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक िे 

पर मशट कर िकि  है। 

म टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक उपरु्क्त और  ंभि  मािान क  िमझे ज रे्न व ले ि िर्नो ंक  उपर्ोग करके 

उम्मीदव रो ंकी प्रगफि क  आकलर्न कररे्न के फलए अपर्न  स्वरं् क  ित्र आर्ोफजि कर िकिे हैं। 

2. बाहरी 

a.  मूल्ांकन भागीदार/फ्रीलांस मूल्ांकनकतास: 

एक ब हरी मूल् ंकर्न अफर्नव र्ट रूप िे TOA प्रम फणि मूल् ंकर्नकि टओ ं र्  TOA प्रम फणि फ्रील ंि 

मूल् ंकर्नकि टओ ंके म ध्यम िे मूल् ंकर्न र् गीद र के रूप में आर्ोफजि फकर्  ज एग । फकिी र्ी मूल् ंकर्न 

गफिफवफि के 3 प्रमुख चरण होिे हैं - पूवट-मूल् ंकर्न, मूल् ंकर्न के दौर र्न और मूल् ंकर्न के ब द। प्रते्यक चरण में 

मूल् ंकर्न आय सजत किने के फलए पररर् फर्षि प्रण ली क  प लर्न फकर्  ज एग । 
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FFSC प्रफशक्षण और मूल् ंकर्न  ीम र्  FFSC द्व र  िौपं  गर्  कोई अन्य प्र फिक री, गुणवत्त  आश्व िर्न और 

फर्नगर र्नी के दृफष्टकोण िे औचक र्  फर्नर्ोफजि दौरे और ज ंच कर िकि  है। 

प्रते्यक चरण की आवश्यकि एँ और फववरण र्नीचे फदए गए हैं: 

1. पूवस मूल्ांकन: 

a. मूल् ंकर्न र् गीद र/फर्नि टरक/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकि ट ित्य पर्न 

b. मूल् ंकर्न िे अप/आिािभूत  ंििना के फलए प्रफशक्षण कें द्र की ज ंच 

c. FFSC को मूल् ंकर्न र् गीद र/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकि ट द्व र  प्रश्न पत्र प्रसु्ति करर्न  

d. FFSC  NOS और प्रसतभागी पुस्स्तका के अरु्नरूप प्रश्न पत्रो ंको म न्य और अरु्नमोफदि करेग । 

e. FFSC अस्िलेशन और प्र जेक्ट मूल् ंकर्न अरु्नमोदर्न 

f. कें द्र प्रफशक्षण र् गीद र औि  ौपे गये अपक्षपाती मूल् ंकर्न कें द्र द्व र  मूल् ंकर्न िूचर्न  के फलए 

िैर् र है  

2. मूल्ांकन के दौरान (मूल्ांकन वदवस पर): FFSC की  ंभाव्यता और अरु्नमोदर्न के आि र पर 

ऑफ़ल इर्न, ऑर्नल इर्न र्  ह इफब्रड प्र रूप में आर्ोफजि फकर्  ज  िकि  है। फकिी र्ी प्रफक्रर्  के 

अंतगयत फर्नम्नफलस्कखि फदश फर्नदेशो ंको िंकफलि सकया जाना महत्वपूणट है: 

a. मूल् ंकर्न कररे्न के  ंिालन के अरु्नि र फवशेर्ष क र्ट रू्फमक  के फलए लैब उपकरण की 

उपलब्धि  की ज ँच करें। 

b. उम्मीदव र ित्य पर्न: उम्मीदव रो ंके आि र क डट फववरण की पुफष्ट करें  

c. प्रफशक्षण की अवफि की ज ँच करें  

d. मूल् ंकर्न प्र रंर् और िम स्कप्त िमर् को दस्त वेजो ंमें फर्नफदटष्ट अरु्नि र ज ंचें 

e. मूल् ंकर्नकि ट/स्विंत्र मूल् ंकर्नकि ट को हर िमर् मूल् ंकर्न फदश फर्नदेशो ं क  प लर्न करर्न  

च फहए। 

f. मूल् ंकर्न गुणवत्त  आश्व िर्न ज ंच के फलए FFSC प्रफशक्षण और मूल् ंकर्न फर्नगर र्नी  ीम को 

िूचर्न । 

g. िुफर्नफिि करें  फक मूल् ंकर्न कररे्न के ि क्ष् FFSC प्रो ोकॉल के अरु्नि र एकत्र फकए गए हैं: 

i. मूल् ंकर्न स्थ र्न िे मूल् ंकर्नकि ट की िमर्-मुद्र ंफकि और फजर्ो ैग की गई ररपोफ िंग 

ii. ि इर्नबोडट और र्ोजर्न -फवफशष्ट ब्र ंफडंग के ि थ कें द्र में िस्वीरें  

iii. प्रफशक्षण अवफि के दौर र्न प्रफशकु्षओ ं की ब र्ोमेफ ि क र्  मैनु्यअल उपस्कस्थफि शी  

( ी.पी .द्व र  मुसित)। 

iv.   इम-टैम्प््ड और फजर्ो ैग्ड मूल् ंकर्न (थ्योरी + व इव  + पै्रस्कक्टकल) िस्वीरें  और 

वीफडर्ो 

h. FFSC को प्रसु्ति कररे्न के फलए आवश्यक दस्त वेज 

3. पोस्ट मूल्ांकन: 

a. FFSC को मूल् ंकर्न दस्त वेज और प्रसतसिया िमर् पर प्रसु्ति करर्न  | 

b. दस्त वेजो ंकी ह डट कॉपी िंग्रहीि की ज िी हैं | 

c. मूल् ंकर्न के दस्त वेजो ंऔर िस्वीरो ंकी िॉफ्ट कॉपी क्ल उड टोरेज िे अपलोड/एरे्क्ि किना  

d. ह डट डि  इव में िंग्रहीि मूल् ंकर्न के दस्त वेजो ंऔर िस्वीरो ंकी िॉफ्ट प्रफिर् ं | 

e. FFSC द्व र  पररर् फर्षि कोई अन्य अरु्नप लर्न आवश्यकि  

b. उद्योग साझेदार: 
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FFSC प्रफशक्षण क र्टक्रम के दौर र्न फवफर्न्न चरणो ंमें उम्मीदव रो ंक  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए उद्योग र् गीद रो ं

और फवर्षर् वसु्त फवशेर्षज्ञो ंको श फमल कर िकि  है।
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संदभस 

शब्दकोष 

 

अववि वववरण 

 

घोषणात्मक ज्ञान 
घ षणात्मक ज्ञान िह ज्ञान है ज  सक ी काम क  कै े किें  या  मस्या क  हल किने के 

सलए जानने िाले तथ्य, अििािणाएं औि स द्ांत  ं े  ंबंसित ह ता है। 

मुख्य सीिने का 

पररणाम 

मुख्य  ीखने का परिणाम एक टेटमेंट ह ता है सज में बताया जाता है सक एक छात्र क  

एक टसमयनल परिणाम प्राप्त किने के सलए क्या जानने,  मझने औि किने की य ग्यता 

ह नी िासहए। 

OJT (M) 
कायय प्रसशक्षण )असनिायय); प्रसशकु्षओ ंक  सनिायरित  मय के सलए स्थानीयता में प्रसशक्षण 

पूिा किने के सलए असनिायय सकया जाता है। 

OJT (R) 
कायय प्रसशक्षण )स फारिश सकया गया); प्रसशकु्षओ ंक  सनिायरित  मय के सलए स्थानीयता में 

प्रसशक्षण पूिा किने की स फारिश की जाती है। 

प्रवक्रर्ात्मक ज्ञान 

प्रसियात्मक ज्ञान िह ज्ञान है ज  सक ी काम क  कै े किें  या सक ी टास्क क  कै े पूिा 

किें  के बािे में सििाि किता है। यह बुस्द्की, भािुकी या शािीरिक कौशल का उपय ग 

किके सक ी िास्तसिक काम की उत्पसि किने की क्षमता है। 

प्रवशक्षण पररणाम 
प्रसशक्षण परिणाम एक टेटमेंट ह ता है सज में बताया जाता है सक छात्र प्रसशक्षण के पूिा 

किने पि क्या जानेगा,  मझेगा औि कि पाएगा। 

अोंगतम पररणाम 
अंसतम परिणाम एक टेटमेंट ह ता है सज में बताया जाता है सक एक छात्र एक मॉडू्यल 

के पूिा किने पि क्या जानेगा,  मझेगा औि कि पाएगा। 
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पररिणी िब्द और सोंगक्षप्ताक्षर 

 

िब्दाििी वववरण 

QP एक सिशेष नौकिी भूसमका के सलए आिश्यक य ग्यताओ ंका  ेट। 

NSQF नौकरिय  ंके कौशल स्ति क   मझने में मदद किने िाली एक ढांिा। 

NSQC कौशल य ग्यताओ ंका परििय िखने के सलए सजिेदाि  समसत। 

NOS नौकिी के सलए आिश्यक कौशल  ंकी परिभाषा किने िाले मानक। 

QC सक ी िीज की गुणििा की जााँि किने की प्रसिया। 

PwD एक सिकलांग व्यस्ि। 

ToT व्यस्िय  ंक  प्रसशक्षण देना तासक िे प्रसशक्षक बन  कें । 

ToA व्यस्िय  ंक  प्रसशक्षण देना तासक िे मूल्ांकनकताय बन  कें । 

FFSC फनीिि औि सफसटंग कौशल के सिका  पि ध्यान कें सित एक  ंगठन। 

TP प्रसशक्षण पाटयनि - प्रसशक्षण प्रदान किने िाला  ाथी। 

PC प्रदशयन मानक - प्रदशयन क  मापने के सलए मानक। 

NA "लागू नही"ं का मतलब है - इ   ंदभय में उपय ग नही ंह ता। 

MS माइि  ॉफ्ट, एक टेक्न लॉजी कंपनी। 

PPE व्यस्िगत  ुिक्षा उपकिण - व्यस्िगत  ुिक्षा के सलए पहने जाने िाले उपकिण। 

2D द -आयामी -  मतल औि लंबाई औि िौडाई िखने िाला। 

3D तीन-आयामी - लंबाई, िौडाई औि गहिाई िखने िाला। 

SOP सक ी कायय के सलए ििण-बदिणी सनदेसशका। 

AR िृस्द्-कृत िास्तसिकता - िास्तसिकता क  िृस्द् देने िाली तकनीक। 

VR ििुयअल रियसलटी - पूिी तिह  े िास्तसिकता का आभा  किाने िाली तकनीक। 

OJT कायय प्रसशक्षण - काम किते  मय ह ने िाला प्रसशक्षण। 

FF&E 

फनीिि,  ुसििाएाँ  औि उपकिण - सक ी  ेसटंग में उपय ग ह ने िाले फनीिि,  ामग्री 

औि उपकिण। 

POC जानकािी या  हायता के सलए  ंपकय  सकया जा  कने िाला व्यस्ि। 

POSH यौन उत्पीडन क  ि कने के सलए उपाय। 

CPR हृदय-फेफडी बल प्राणान्तिण - जीिन बिाने िाली पहली  हायता तकनीक। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


